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Bugiin diinyz geligmis ve gelismekte olarn iilkeler
diye iki gruba ayriluis bulunmaktadir. Birinei zrubta  yer
alan gelismis llkele: dev adimlaris geiigme hizlarini are-
tirmakta, teknolojilerini geliigtirmekte ve yenilemektedir.
Tkinci grubta yer alan gelismckbe olan Glkeler ise gesitli
nedenlerle bu tempoyc ayak uyduramemakta ve aradaki agik
gin gegtikge azalmak yerine daha da artmaktadir. Bilim ve
teknoloji konusunda gegerli olan bu durums tlim diger konu-
lar, dzellikle ekonomi icin de gecerlidir. Yalniz petrol
Ureten lilkelerin, gelismekte olan ililkeler iginde Ozel bir
durumu vardir,

Geligmekte olian #illzler arasinda yer alan Ulkemi-
zin hizli bir gelisme sirecs i¢inde bulundugu ve bazi dar
bofazlar nedeniyle ¢ecuitli zorslamalarla karsi karsiya kal-
d1g1, bugiln gesitli  wublarca kabul edilen gergeklerdendir,

Konu ediler larbo*azlarin en Onemiileri teknoloji
ve ekonomi konulariyia yakindan ilgilidir. ikemizi gelig-
mig llkelerin pazar: olmaktan Gikarip; olanak ve yetenekler
0lglisiinde, kendi teknolojimizi varatmanizin, hi¢ defilse bu
dogrultuda ilk adaimlirin atilmesinin zamani artik gelmigtir,
ClUnkl Ulkemiz, bu ig igiuw serekli bilei birikimine, tecriibe
ve elemana sahip biv llke gorirnimindedir. Ancak bu li¢ fakto-
re ragmen gerekli organizasyon kurviup bilgiye erisim sagla-
namadigindan sorunun c¢ozimi uzamsita ve zorlagmaktadar,

Mihendislik hizmetlerinin yerli insan glicliyle yapti-

rilmasi igin gerekli tedbirlerin saptanmasr amaciyla icra pla-
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nina tedbir koymak gereZini duyan Devlet Plénlama Tesgkild-
ta Mistegarli#i soruna makro dlizeyde yaklasmis ve ¢Sziim
yollari aramaya baslamigtir. Ilgili calismalari yiiriiten
Tirkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu'nun Snerileri
arasinda; teknik resimlerle ilgili, merkezi bir biironun
kurulmasi da yer almaktadir. Bu biironun danigma merkezi olae
rak gorev yapmasi dliglinlilmiigtiir. Bliro {ilke capinda teknik
resimlerle ilgili bilgilere sahip kilinacak ve yeni isteke
ler ortaya giktiZinda bu resimlere sahip kuruluslarla arae
da iligkiyl saflayabilecek bir merkez gdriiniimiinde olacake
tir. Bdylelikle gereksiz d6viz transferi Snlenebilecegi gir
bi elde bulunan malzeme teknik elemanlarimiz tarafindan
referans olarak kullanilabilecektir. Bu sekilde baglayacak
galigmalar da kendi teknolojimizi kendimizin yaratmasil seke
linde yorumlanabilecekx ¢aligsmalarin baglangici olacaktair,

Ad1 gegen merkezl biironun Srglitlenmesinde en biiyiik
sorunlardan birisi resimlerin hepsini kapsayabilecek nitee
likte, g¢esitli yaklasimlara cevap verebilecek bir siniflae
ma sisteminin geligtirilmesi olmaktadir. Bu biironun yurt
Gapinda hizmet verecefi dlisiiniildliglinden sistemin uzun vades
de otamasyona da agik olmasi gerekmektedir,

Boylesine bir siniflama sisteminin yoklugu pek gek
sanayi kurulusumuz tarafindan da halen duyulmakta ve ¢cOzim
yollari aranmaktadir. Bugline- dek “bu-konudaki eksikligi due
yanlarin mihendis, teknisyen gibi teknik eleman olmalara
nedeniyle geligtirilmig sistemler ve Sneriler bizim ihtiya-
cimiza cevap verebilecek nitelikte goriilmemektedir.

Iste Szetlemeye ¢alisti*imiz nedenlerle biz konuyu,
elden geldigince degisik yaklagimlara cevap verebilecek bie

¢imde ele almaya galigtik. Yaptigimiz ¢aligma ile bu kenuda
i



sorunu olan kurulusiarimiza yararli olabilirsek mutluluk
duyacagiz.

Yiksek lisansla ilgili bu ¢aligmam sirasinda yakin
ilgilerini esirgemeyen Hacettepe Universitesi Kitiiphanecie
lik ve Dokiimantasyon Enstitiisii Oogretim lye ve yardaimcila-
rina, tezin yuritilmesinde yardimlarini gérdiigiim Dr.Lowell
E.Olson ve Dog.Dr.Adil Artukoglu'na ve sistemin geligtirile
mesi sirasinda bir mihendis igin gerekli bilgilere sahip
Olmamamdan dogan boglufu kapatmak iizere bana gergekten biie
yik yardimlari dokunan Sayin Makina Y.Miihendisi Stmeyir
Akgasu'ya, dille ilgili sorunlardaki katkisindan dolayy
Sayin Kimya Y.Mihendisi Osman Oktar'a en igten tegekkiirlew

rimi sunarim.

Vil
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GIRIGF

Toplumlarin galismalarini gruplastirarak bir tayfa ben-~
zetmek mimkiindir,-Tayfin-olusumu-alittan yukariya dogry
1 .

baglar ve geligir, irublar birbirlerinden kesin ¢izgiw
lerle ayrilmazlar, arcak birinden digerine akim g¢abuk ve
kolay olmaktadir. Geligmis toplumlsrda bu tayfin tam olaw

rak var oldugunu gérmekbeyiz.

Orublarin bir difer Ozelligl de¢ gereksinmeleri
ve gereksinme duyanlaitin-aradiklari ¢oziim igin bir ilstte-
ki grubu zorlamalariiir, Gozim olanaklar dahilinde, zor-
lanan grublardsa buluiwrsa sorun ¢oziilmekte, yoksa diger

tilkelere ait tayflara bagvurulmaktadir, Topiumlarin gelig-

/'I

me dur Tiva.-gore difer teyflarla iligkileri ve alabile-~

%

cekleri ¢Ozlimlier de £.Akgacsu tarafindan gelistirilen tayf
SEKIL-1- de verilmistir. Burada ditkati ceken nokta, tayfin
alt kademeleriadeki ¥oplumicrin difer tayflardan aldlklarl
¢Ozimin kolay fakat wnahali, lst Xademedekilerin ise zor
fakat ucuz cldugudur.,

Bilindigd e>bl Likemiz piénly sanayilegme sﬁreciﬁ
igindedir. Bugine kedzr aygulonmantz olan sanayi politika-

lara bu siireci hiziasadrzmay:. amaclemisiardir. Amac daha
e

1SUmeyir Akgasu, Saneyilesme Foiitikasi lzerine

Diginceler: 1972 TlUixiye Canayi Koagresi 20-27 Kasim

(Ankara: Makina Mihendisleri Odasi, 1972) s.4.
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ucuz mamiil elde etmek, uluslararasi Piyasada diper uluslar-

dan daha Oncelikli duruma gegebilmektir. Amacin gergekleg-

mesi bazen lretim siirecini kisaltmayla, bazen yeni mamiil
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TaYF | - iLeri ve Gel.u;rms ta f
Tayf 2 Geri ve Gelismis taﬁ

SEK1I-1- Tayflar ve Tayflar Arasindaki Tligki,

elde etmeyle, bazen de yepyeni ve daha doyurucu bir teknolo-
J1 gelistirmekle saglanabilir,

Tirk toplumunun tayf igindeki yeri arandifinda,
genellikle igletmeci grubunda oldugu goriilmektedir, Bagka
bir deyigle; lisans, loyalty ve know-how satin alma yoluy-
la iilkemizde hig de 8zimsanmiyacak bir bilgi birikimi olug~-

mustur. Geligen kadro, sorunlarin ¢ozimi igin bir diger
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deki bilgi birikiminden yararlanarak ¢Sziimi (zor fakat ucuz
¢ozlim) kendisinin bulabilecefi nitelik ve nicelige erismige
tir. Bu agamada kadronun bilgi eksikliginin giderilmesi,
teknik geligmeyi hizlandiracak ve kolaylagtiracaktir,
Endistrinin gerek duydugu mithendislik hizmetlerie
nin yapimi esnasinda yararlanilan en nemli kaynaklardan
biri teknik resim hesap Szeti vb. olmaktadir. Cogunlugu blie
yik dévizler Gdenerek saglanmis bulunan bu dokiimanlardan
bu giin i¢in yararlanma ¢ok zor olmakta ve bu tip bilgilerin
.egleri veya benzerlsri igin yabanci ililkelere tekrar teke
rar odemeler yapilarak ddviz kaybina ve maddi zararlara e
ranilmaktadir. Ayrica kendi -teknolojimizi iiretebilme islee

mi de gecikmektedir.

Bu gecikmeyi teknik resim agisindan etkileyen fake
torleri gdylece siralayabiliriz:

1. Teknik rcsimlerin daginik olusu,

2. Kimsenin neyin nerede oldugunu bilememesi,

5. Teknik resme sahip pek ¢ok kurulusun kendi
elindeki resimlerden; belli bir siniflama sistemi uyzulan-
madifl igin, istenen zaman iginde kendilerinin dahi verim-
1i gekilde yararlanamamasz,

4. Kuruluslarin ellerindeki teknik resimleri diger
kuruluslarin yararina agmamalari,

5. Boylesine yararli ve gerekli bir koordinasyonu
yapacak bir otoritenin olmayigidir.

Devlet Plianlama Tegkildtipin hazirladigy 1974 yila
ITcrd Pléninda yer alan 162 numarali madde mihendislik hiz-

metlerinin yerli insan giicli ile yaptirilmasi i¢in gerekli

-
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tedbirlerin saptanmasini 6nermekteydi§l) Bu madde ile il~
gili olarak hazirlanan g¢aligmada teknik resimleri de ige~
ren konular yer almlstlr.(2) Neyin nerede olduZunu bilen
ve gerektifinde taraflar arasinda, eldeki resimlerden ya~
rarlanmayl saglayabilmek igin koordinatdr durumunda birp
merkez diigliinlilmiistir.

Durum bSyleyken teknik resimlerin siniflama islew
mine ve diger sorulara cevap verebilecek bir sistemin bue
lunmasi zorunlu olmaktadir. Yapilan galigmalar sirasinda
binlerce sistemin meveut -aldudu_gdriilmiistiir, Ancak karsilae
silan bu sistemlere ragmen yine de yeni bir sistem gelise
tirme yolu tercih edilmistir. Clinki :

1. Inceledigimiz sistemlerden biri hari¢ hepsi
sanayinin 6zel bir dali igin geligtirilmis ve yalniz onla-
rin gereksinmelerine cevap.verecek nitelikteki calismalars
dar.

2. World Intellectual Property Organization tara-
findan 1972 senesinde gelistirilen "International Classifica-~
fion for Industrial Designs" adli sistem kapsam olarak sa;
nayinin tim dallarini kapsayan ve bu nitelikleriyle benzeri

sistemler ig¢inde ayricaliZ®i olan bir sistemdir.(a)

Yora Plny 1974. (Ankara: Devlet Plédnlama Teskie

18t1 Mistegarligyr, 1974) s.46
2¢aligma Tirkiye Bilimsel ve Teknik Aragtirma Kue
rumu tarafindan hazirlanmis ve rapor Devlet Planlama Teg=-

kildtl Mistesarligina sunulmustur.

3International Classification for Industrial Designs

(Geneva: World Intellectual Property Organization,1972)
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Ancak sistem, pgrublarin genel hatlarini verdik-
ten sonra ayrintilara sinirli olarak inmekte ve sistemi
uygulayacak kurulus personeline, bu kosullar altinda ¢ok
is dugmektedir. Bilindigi gibi lUlkemizde sanayi kuruluslae
Tinin gogunun kigik igletmeler olmasi ve pek gofunun ellee
rinde bu uygulamayi yapabilecek miihendislerin olmayisy,
sistemimen.bas1ndan;pygulanamaz_hale«getirmektedir.

3. Ulkemizde yaygin bir dil sorunu mevecuttur, 0zel-
ljkle sanayi sektiriniin argiv igine ayirdiZi personelin nie
teligi dikkate alindiganda-bu _sorun daha blylik agirlik tay
gimaktadir. Bu sorunun doZsl sonucu ise bir ¢ok yabancs
sistemin, yazildiklzri 4il nedeniyle—uygulanmaslnln,zozlag-
masy hatta imkénsizlasmasidir.

4, Ayrica "International Classification for
Industrial Design", "Brisch Siniflama Plani" vb. sistemler
yalnizca madde ismi ile gekillenen bir yaklagima olanak tae
nimaktadir, Oysa bir fabrikada ariza, baskin, yangin vb,
hallerde malzemenin ismi dikkate alinmadan o ydreye ait
teknik resimler istenebilir, resmin nitelifine gdre arsive
den istek yaﬁllabilir. Konuya merkezi Orglt diisiiniilerek
yaklagaldiginda bu soru c¢esitlerinde daha bagka katkilar
da goriilir. Cografi yerlesim, sektdr kodu vb. Srnek olarak
verilebilir.
| Sonug olarak yaklagimlarinin tek ve sinirli olma-
lari nedeniyle kargilastifimiz genis kapsamli sistemlerin

de diganda bir sistem aranmasi.zorunlu olmaktadir.



Amag :

Agiklamaya galistigimiz nedenlerle Tiirkiye ¢apin-
da ve tlim sektdrlerde yer alan teknik resimlere uygulana=-
bilecek ve ayrica otomasyona da uygun bir sistemin geligtie
rilmesini zorunlu gdrmekteyiz.

Bu siniflama sisteminin gelismesi ve uygulanmasiye
la; kendi teknolojimizi yaratmada aynen kullanilabilecek
veya defistirilerek yararlanabilinecek olan, teknik resime
lere aninda ve eksiksiz olarak ulagilabilecek ve bdylelike
le llke ekonomisine biyilik katkilar saglanabilecektir,

Onerilen sistemimiz, bugiine dek uygulamada gordiie
gumiz sistemlere oranla, daha degisik yaklagimlar dikkate
alinarak hazirlandigil icin kullaniciya biiylik kolayliklar
saglayabilecektir. Bu kolayli-lar Szellikle zaman, istegie
ni gekillendirirken zorlanmama, iilke ¢apinda ortak d4il bir-
ligine sahip olma ve bunlarin-dogal sonucu olarak, ilke
¢apinda digilinlilen igbirligi ic¢in uygun ortam yaratma gibi
konularda kendini gostermektedir. |

Kitiphaneci olarak istek sahibinin aradigil bilgiye
ulagmasinda bizlere diisen gdrevin Gnemine inanmaktayiz,
Ozellikle gelisme yoilarinin arandigil ve zorlandigi iilkemiz-
de, teknik personelin gereksinme duydugu bilgi agigina, ele
deki bilgi ve materyalin pldnli bir bigimde sunulmasina
yardimeil olacak araglari gelistirerek kiitiphanecilifin mes-
lek olarak katkida bulunabilecegine de inanmaktayiz. Bu kat-
kinin hem biliyik bir zevk ve hem de gorev olarak kabul edil-
mesi UzerindeAgallstlglmLZ"konunun_segilmesini buylk 6lgiide

etkilemisgtir.



Yontem :

Sistem gelistirme ¢aligmalariyla ilgili olarak
Yaptigimiz taramada deZisik ydntemlerin kullamildiZiny gipe
miig bulunmaktayiz. Bigz ¢aligmamizi yiiriitiirken kargy kargsya
keldigimiz durumlards, kogullarin Szelliklerine gore deggie
sik yontemler uygulamak zorunda kaldik, Geligtirdigimiz
sistemin 6zelligi, iilkemizdeki tim kuruluglara ag¢ik olmasye
dir. Bagka bir deyisle bu, sistemin kugkusuzca pek ¢ok kue
rulug tarsfinden kullanilabilir olmasini gerektirmekteydd,
Bunun ig¢in sistemin, defisik 8zelliklere sahip kuruluslap
tarafindan yapilacak ,,ygulamalarda ayn1 givenilir sonucu
vermesi, denenmesi gerekmekteydi. Sistemi kabul sden ve
uygulama .alanina sokan kigi ve kuruluglaran gosterecegi
tepki, sistemin kabuv’ edilebilirlizi ve yagamasi ag¢isipdan
da ¢ok Onemlidir.

Iste bu nedenlerie Galigmamizin basginda zlyareh
ve gdriisme yolu ile bilgiler toplanmigtir. Toplanan bu bil-
gilerin daha sonra degerlendirilmesine ge¢ilmistir. Sistem
geligtirme g¢aligmalari olarak adlandirdigimiz ddrdincii boe
limde bu bilgilerden fazlasiyla yararlanilmigtir.

Sistemimizde yer alan d%elerin geligtirilmesi ge~
nig Olglide yapilan degerlendirmelere dayandirilmg ve ay-
rica mantik kullanilmasi yolu tercih edilmigtir.

Qéllsmamlz sliresince, 8zellikle iizerinde durdugu~
muz noktalardan biri, kigilerin fikir birligini sapglamak
olmugstur. Bu amac¢la ylrtdtilen.galismada bilimsel yontem
kullanllmlgtlr.‘



Tezin yaz-vimasinda, dipnot ve bibliyografya veril-
mesinde Hacettepe Universitesi MESEF tarafindan hazirlanan
Y6nerge(1) ile Turatian’an kitabl(g) rehber olarak alinmige
tir. Dipnotlarin veriimesinde Szellikle Tlirkge kisaltmalar
kullanilmigtir. Belii bir kaynagin ilk gegtigi yerde tam
bilgi verilmi$tif. Sonraki atiflarda kullanilan kisaltma-
lar agagida gbsterilmistir.

' Yukarida ad. gegen eser : y.a.g.ee

Adyr gegen ecer P a.g.e.

Yukarida ad: gecgen genelge: y.a.g.g.

Ad1 gegen genelge LI W = - g

Yukarida ad: gegen kararname: Je8egek,

Adigecgen kararname P a.g.k.

Yukarida ad: gegen mildkdt : y.a.g.m.

Ada gegen milduub : a.g.M.

‘Kaynaklar :

Caligmayz (.alarker 7apilan ilk is literatiir tara-

masl yapmak olmugtu:’.

lHacettepc Universitesi, Mezuniyet Sonrasi Egitim

Fakiltesi., Bilim Uz 22nli%1 ve Doktora Tezlerinin Yazilma~

sinda-Teksirinde ve Ciltlenmesinde Giz8nlinde Tutulacak

Standartlar (Esaslear) YOnergesi, (fnkara: 1975)

“Kate L.Turabian, Student’'s Guide fop Fritting

College Papers, 2nd ed. (Chicago: Tha University of

Chl oA Proaca 100N\
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Tirkge kaynaklarla ilgili taramada bilindigi gibi,
"Tirkiye Bibliyografyas1"(l) ve "Tirkiye Makaleler Bibliye-
rafyas1"(2) Uzerinde durdugumuz eserlar olmugtur. Yabanca
kaynakly galaigmalar ig¢in "Library Literature"ca), "Books in
Print“(u) ve "Engineering Index"(5> taradigimiz kaynaklare
dir, Bu kaynaklar arasinda en fazla Engineering Index'te
malzeme bulabildifimizi ayrica belirtmek isteriz. Bu da
konunun bugline kadar daha gok mihendislik egitimi yapmis

kigilerce incelendigini ortaya gikarmigtir.

Bizim galismamiz oldukga yeni ve degigik bir yake

lagim bic¢imi olmaktadar.

Yniirkiye Bibliyografyasi: 1965-1974. Ankara, Milld
Kiitipbane Genel Mudiir: iz, 1966 —1975,

2Tﬁrkiye Makaleler Bibliyografvasi: 1965-1974.
Ankara, Milli Kitlphane Genel Mudiirliigii, 1966 - 1975,

SLibrary Literature: 1965-1974. New York, The H,W.

Wilspn Company, 1965-1974,

~ “Books In Print: 1965-1974, New York, Bowker Company,
1965-1974 .

5Engineerinp; Index: 1965-1974. New York, Engineering
In Cooperation, 1965-1974.,
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FABRIKA ORGANIZASYONU VE TERNIK RESIM KONULARTNA KISA BIR
BAKIS

Teknik resimler igin otomasyona agik ve tim seke
torleri kapsayan siniflama sistems gelistirmek olarak ele
aldi¥imiz konu, biz kiitiiphaneciler igin de oldukga degisgik
ve yeni bazi bilgileri kapsamaktadir. Bu nedenle siniflama
ile ilgili galismalara girmeden onee, fabrika organizasyo-
nu, bir fabrikada karscilasilan ana bdliimlerin gorev ve fonk-
siyonlari vewteknik~resim,hakklnda,baZL,bilgileri Gzetleye=-

rek de olsa vermeyi ararl: gordiik.,

Fabrika Organizasyonu :

Bir fabrikada deZisik dzelliklerde Orglitlenme ge~
malarina rastlemak wimkinidiis, Bu gemalar genellikle yonetim
bi¢imlerinden esinlernerek gelistirildiginden merkezd veya
merkez digidir,

-~

Yardimei Ius

6]

ilyes  sruplarini bir tarafa birakti~
gimizda; deffigik Oriekierin hepsinde kesinlikle rastlanan.
ana faaliyet pgrupluriny ve Tonkeiyonlarim SEKIL-2~ de
gorildigi gibi Ozetleyebiliriz,

Ancak her fabrikada {initelerin sekillendirilmesi

ve adlandirilmasi, etkileyen faktériere gore defisik olmak-

tadir. Ornefin milhendislik Asiresi lle metod dairesinin bir



FabRika Midurs

11

S o N

% . T ‘§ s Q ‘é -0 g g

3 Q il Q Se b 3

£ g~ N S » wy

€Q \8 SN 3 s 9 3

M L 1 N 94 4o ~X Ns

3 23 . “

s I8 = = b
salin
alma |

Iimatat imalat
= S/Ras . = J Kabul
tayini iy St Muayene Salis
ﬁﬁﬁﬁﬂiﬁ' _dﬁzgﬁk< _7a¢n2f {Imalat | :
LaRri tayini Planlonn Muayenvesi Rnansman
Mamul | T&&/m SCek Makine son :
" @elistinme 5,‘:?:’&1"" kenlrol i ﬁtb"'y‘S/ Jrontrol go‘n“:‘.! :'5-
Teknik Resim Takim Sevk ve : istatistiki ]
{ cvear-| W ¢ " H Mon La Hratite Bitance
gizme ve Imal tesellum neag Ko thol e

SEKII~2- Fabrika Ana Faaliyet Grublari.

fabrika iginde iki ayri birim halinde olabilmesi, o kurulu-

gun biylkligi ile yakandan ilgilidir. Kiigiik kuruluglardaki
orglitlenme modelinde, genellikle iki birim birlegmisg, tek
bir birim halinde gdriilmektedir.
~ Teknik resimle olan iligkileri agisindan her biri-
min fonksiyonlarini ayri ayra isleméﬁiz konuya agiklik ge-
tirecektir kanisindayiz. Birimleri tek tek ve sira ile ele
aldiZimizda: |
1. Mihendislik Dairesi:‘

a. Mihendislik Standartlari: Bu birimin ana fonk-
siyonu fabrika ig¢in gegerli standartlari geligtirmektir. Bu

arada mevcut standartlar, satin alma gartnameleri ve muayene
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metodlary ile ilgili konular da bu birimce ele alinir.

b. Mamiil Geligtirme: Fabrikanin beyni durumun-
da olan bir birimdir. Bu birimin iki ana fonksiyonu vardir,
Bu fonksiyonlar yeni design ve yeni kosullara uydurma galyse
malaridir. Bu iki fonksiyon, bagka bir deyisle birimin A+G
¢aligmalarina tim agirliZi ile ydnelmesi demektir,

¢c. Teknik Resim Qizme ve Argivleme: Mamiil geoe
listirme biriminin iki ana fonksiyonu igin -gerekli bilegl
bankasi gorinimindedir. Bunedenle de, birimde, iki ana
bolum gdrilir. Bunlar resimhane ve arsiv bdliimleridir,

2+ Metod Dairesi (Imaldt Planlama):

a. Imalédt Sirasi Saptanmasi: Bu initenin ana
fonksiyonu neyin nasil yapilacaginl siralamaktir. Diger biy
deyigle islem sirasairi saptar.

b. Imdl Y3nteminin-Santanmasi: Gerek duyulan
mamiliin belli bir giun iginde kag¢ adet ve nasil yapilacaginy
sapfér.

¢c. Takirn Resimlendirme: Birimin fonksiyonu na-
s1l sualinde yer alan unsurlarin resimlendirilmesidir.

d. Takim Imdl: Bu birimde de iki ana fonksiyen
gorilmekvedir. Bu fonksiyonlar, takim imaldti ve takim muhae
fazasidir (Bilinme, yenileme ve her zaman imaldta hazir
tutma).

Metod dairesi fonksiyonlarindan da anlagilacagi
gibl, tim teknik iglemlerin gdriildixi bir bSlimdir. Adeta
teknik konular igin bir beyin gdrevini yerine getirir,

3. Uretim Planlama:

a. Imalat Prégramlama51: Bu birimin ana fonksi-

yonu zaman ve adet _siralamasi va~maktir. Bagka bir deyigle
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zamanla, istenen arasindaki koordinasyonu imaldt plénlamasi
agisindan yapar (Timing).

b. Saglama Planlamasi: Istenen mamiiliin istenen
miktarlarda imédli igin gerekli malzemelerin, istenen zaman
iginde teminini sa@glamak amaci ile planlama yapar.

c. Stok Kontrol: Stok kontrol yukarida igaret
edilen diger iki birim ile ¢ok yakin iligki igerisindedir,
Imaldt programlamasi ve saglama pléanlamasi birimleri fonk-
siyonlari igin, stok xontrol elindekileri bilmek ve sonra da
gerekli iglemlere girismek zorundadir. Ayrica stok kontrol
birimi diger birimleiden gelecek isiemlerin cevabini en kie-
S& zaman araliginda ve en hizli bigimde vermek zorundadir.

Uretim pldniama dairesinin 6zelligi, agirligan,
her yoni ile planlams konusuna verilmis olmasidir.
4, Imaldt :
Imaldtin yapildigi, maiin uretildigi boliindir.
5. Kalite Kontrol‘;

a. Kabul Muayenesi: Satin alinan malin istenen
6zelliklere uyup uymadiginin-kontrelunu yapmakla gorevlidir,
Bu kontrola temel olan gsartnameler, mihendislik dairesince
hazairlanir,

b. Imaléc Muayenesi: Imaiit sirasinda, arzu edi-
len Gzelliklere erisebilmek amaciyla, yapilmasi gereken
kontrolleri gergekl:stirmekle yukimlidir,

c. Son Kontrol: Bu birimin fonksiyonu ise iire-
tilen mal stoka girerken, montaj muayenesi olarak da adlan-
dirilan son kontrol iglemini yapmaktir. Bu kontrol islemin-
den bagka mal istek sahibine teslim edilirken yapilan "son
kontrol"” ile "yilikleme konmtrol" ds bu birimin fonksiyonlari

arasindadir.
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d. Istatistiksel Kalite Kontrol: Bu birim fab-
rikanin blylklugine gdre segilen istatistiksel ydntemlerin
uygulamalarini yapmekla gorevlidir.

6. Muhasebe:

Fabrikanin parasal sorunlarina ¢dziim aramakla
gorevli bir birimdir. Uygulamada teknik resimlerle iligkie
leri yoktur.

7. Satis ve Satin Alma:

Ana fonksiyonu Uretim igin gerekli ham madde
ile fabrikanin gereksinme duydugu malzemelerin temini ve
iretilen mamiilin sat<lmasi igin pazarlama igslemlerinin yae
pilmasidir.,

Daha Onceleri de belirtmeye- calistigimiz gibi,
bir igletmenin amaci daha ucuz, daha saglam ve daha g¢ok iriin
alabilme.ﬁzerine kurulmaktadir. Isletmenin tiim birimleri
ayni amaca donik gal:zgmalari silirdiirmekle beraber bu birim-
lerin iginde Ozellikle mihendislik, metod ve {liretim plédnlama
birimlerinin fonksiyonlari, imaldti, diferlerine oranla dsha
bOyik Olglide etkilemektedir. Bu nedenle de fabrika organizas- .
yonun da bu fonksiyoalar lzerine kurulu merkezi, merkez dis-
¢l ve karma sistemlere rastlanmakitadar. Production Handbook'-
tan, bu konuda alinan gemalar $EKIL-3—dedir.(l) Semalar ka-
nuyu yeterince aydinlatti#i igin ayrintiya inilmemigtir.
(Konu hakkinda dahas fazla bilgi almsk isteyenler, ada gegen

eserin birinci ve ixinci bdlimlerine bakabilirler,

lGordon B.Carson, ed., Production Handbook, 2nd ed.

(New York: The Ronald Press Comp., 1967) s. 2.9.
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SEK1I-3/c~ Orgiitlenme Ornekleri.

Orgiitlenme bigimi ne olursa olsun miihendislik bo-
limiinlin gereksinme duydu@u bilgilere erigmesi bu bilgilerin
saklanmig ve de organize edilmis olmasiyla miimkiindir. Bu
bilgileri kurulug tiretimi, teknik resimler, galigma prog-
ramlari, yerlesim planlari, is akigi, makinalarla ilgili
birim zamanlar, tahmini fiyat vb. olarak siralayabiliriz.

Herhangi bir birim tarafindan mihendislik daire-
sine yapilan bir istek listesinde gegitli ofeler ve sipa-
rig tarihi yer alir. Bu liste alindiZinda yapilacak igle-

ri, karsilagilan {i¢ olasiliga gore gdyle siralayabiliriz:

=X

DosY
| Memury
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1. Mamilin daha Once imdl edilip edilmediginin
kontrolu: Mamiilin Onceden imdli konusunda iki ayri nokta
lizerinde durmakta yarar vardir:

a. Mamiilin ayni hali ile daha Onceden imdl

edilmigs olmasi: Bu kogullar altinda yapilacak tek sey is-

tek sahibine gerek duyduklari mamiiliin imdl edilmis oldugu-
nun bildirilmesi ve gerek duyulan miktar veya bilgilerin
kendisine ulagtirilnasidir.

b. Bir difer sekil ise ilizerinde durulan dgenin

daha bagka makina vt.nin bir parcasi olarak Snceden imil

edilmesi halidir: Bu kosullar altinda daha bagka islem ya~-
pilmasi gerekli olmsdigindan, istek kalite kontrol bSliimii-
ne akterilir. Pldnlama bdlininiin o mamiiliin yer aldigi eski
grup igin tekrar bic galisma yapnasi ve ayrica o mamiiliin
yer alacagl yeni grubla ilzili kalite kontrol islemlerinin
tekrari onerilebilir,

2. Bu mamiiliin benzerinin baslibasina veya bir ma-

kina _grubu icinde daha dnceden imdl edilmis olmasi s8z ka-

nusudur. Bu kogullar altinda istenen parcanin degigkenleri
ile imdl edileninkiler karsilastirilir, gerekli ise bazi
uyarlama ¢aligmalar: yapllabilir ve son durum ile kalite
kontrol bolimline havale edilir.

3. Son ve lglincli olasilikta ise istek parcanin

kendisinin veya berzerinin daha dnce imal edilmemis olmasi
yer almaktadir: Bu halde plénlama bdliimii konuya biitiin fonk-
siyonlara ile yaklagir ve iglemleri yiritir.

Fabrika ve organizasyonu ile ilgili olarak anlat-
maya ¢alistifimiz hususlari i; akis Aiyagrami izerinde gés~

terirsek:
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Is akis diyagramindan da anlagilabilecegi gibi,
fabrika i¢indeki tim galigmalar fiyatlarda disiis ve verim-
de artig elde etme amacina ddniiktiir. Fiyatlarda diglis elde
etmenin g¢esitli yollari {lizerinde durulabilir:

1. Is¢i Fiyatlarainda Diisiis:

Ozellikle sendikal harcketler nedeniyle isci
licretlerinde -azalma-artaik miimkiin-olamamaktadir. Artan fi-
yatlar iggi lcretlerinde de devamli artisa néden olmakta~-
a3Ts

2. Design Fiyatinda Diislis:

Bu yblla bagariya ulasma parca resimlerine ula-
sum, defer analizi, designin standart—ve akileci olusu ile
yakindan. ilgilidir.

5. Verimde A\rtig ve Isletme Fiyatlarinda Diglig:

Fiyatlaries biylesine bhir diislis elde etmek iyi
bir pldnlama ve tiim makina, eleman ve tarih agisindan ba-
sarily kontrol ile gergeklegebilir.

4. Masraflarin Azaltilmas::

Bu konu da ig pargasi istatistikleri izerine
dayaly bir c¢aligmays..gerektirmektedir. Mekina ve takim ih-
tiyaglarinin tesbiti vb. konulari da kapsadi¥indan, teknik
resimlere duyulacak ihtiyag acgiktir.

Sayilan ha'ler -disinda otormasyona geg¢is, ham mad-
de veya/%%%%%loji gibi yollari da iicretlerde diigiis elde et~
mek ve verimi artirmak igin denenebilecek olasiliklar ola-
rak sayabiliriz.

Bitin sayilan yollar incelendiginde, amaca ulaga-
bilmek igin teknik resimlerle 11gili bazi g¢aligmalara daya-

nmilmasy gerektigi agik bigimAn ~Ttaya ¢ikmaktadire Su halde
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teknik resim, hesap Szeti, sartname vb. malzemeyi bir alg
Yapi faaliyeti gibi gorerek organizasyonunu kesinlikle ger-

¢eklestirmek gerekmektedir,

Teknik Resim:

Turk standeritlarina gdre teknik resim:

"Bir par¢anin kullanilmaga hazir halini
eksiksiz olarek belirten ve bu parganin
gorevini yapabilmesi ig¢in gerekli olan

biitlin bilgiieri tagiyan bir resimdir"(1)

diye tanimlanmaktad:r,
TS 88(2) tesnik resmi, detay, montaJ ve parca rese
mi olarak g ana grupba_sintflamakta wve_tanimlaring s0ylee
sine vermektedir: —- -
"Detay Resri. :

Bir-par¢am:in-kullsnilma halini eksiksiz
olarak bei.rien ve bu pargenrn—egdrevini
yapabilmesi igin gerekli Dbitin bilgileri
kapsayan resimdir,

Montaj Resmi:

Bir g¢ok pergalarin birlegtirilmesinden mey-
dana gelen bir komple resmin her pargasinain,
bu komple igindeki yerini, bu Yere nasil
takilacag:qa1 ve ne ig gordiigliini belirtmek
lizere, bUuin pargalari yerlerine takilmig
olarak towlu biv halde gdsteren resimdir.
(Karmagik ve bliylik komple resmin ayrica
gruplare . .gluplancda bolimlere vb.ayri-
labilir. 3u durumda kcmple resmine ait olan
montaj resmi, gruplara ve bdliimlere ait
olanlara, ziresiyla grup montaj resmi ve
bolim montaj resmi denir,) Montaj resimler-
de yalnizca bzglama icin gerekli olgliler
bulunur,

Parca Resmis

Parca resml bir montaj resminde gdsterilmig
bulunan parcalsrdan her birinin tek basina ve
ayri olarak gdsteren yapim resmidir(Birbirinin
tipkisi olan pargalar ig¢in tek parga resmi ¢l-
zilir,"(3)

Imiirkiye, Stendartlar. Teknik Resim;88 (Ankara:

o ———

Tiirk Standartlari Enstitusu 5737, 5.1
2 a-g-ea
Q... 9.1
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Teknik Resim Formalari

Teknik resim formalari TS 506(1)ya gore diizenlenir,
Adx- gogen standartta Gl¢l sistemi olarak metrik sistem kul-
lanylmgtir. Formalarin gruplandirilmesini bu standarta
gore agafida yazild:iZi bigimde Ozetleyebiliriz:

Esas Seri (ISO-A Serisi)

A serisinin temel formasinin alani 1 medir ve
Xywl ? denklemini dogal.olarak vermektedir. Buna gore de
boyutlar x=0,841 m., y=1,189 m. dir.

Formalar dizisi iki eslt pargaya bdlme premsibinden
hareketle geligtirilin‘_Denklsmdeki~5zalliklere.sahip.dik—
dortgenin her biri, kendinden bir dnceki bliylik formanyn
kigiik kenarina paralel olarsk iki esit pargaya bﬁlﬁnmesiyy
le elde edilir. BARINIZ SEKIL-7-

s . o s . x reo———1re 1 g

A e e — . o wy -

g—e———— ...—..*
— k . - s .
i

SEKIL-7- Teknik Resim Formalarinin Elde Edilwmesi

lTﬁrkiye, Standartlar. Yazi kdgi1di ve Bazy Basily

Kégitlarln Hazir Formalari:; TS 506 (Ankara: Tiirk Standare-
lari Enstitiisi, 1967)




24
Elde edilen formalarin boyutlari ile ilgili olarak

TS 88(1)de verilen cetvel aynen asaffiya alinmistar:

Isaret Milimetre | Igaret Milimetre
A, B41x1189 | A, 148%210
Ay | souxeul | ag 105x148 i
Ay 4.20%594 . 74x105
Ay 207x420  y  Ag 52x74
A, | 210%297 Aq 37%52
i Ay 26x37

SEKIL-8- Esas Seri (ISO-A Serisi)

Yardirci Seri (ISO-B Serisi)

A serisi komgu formalarinin geometrik ortalamalary
bulunmak suretiyle yardimeci bir forma serisi daha elde

edilir ki buna ISO-E serisi ismi verilir.

Isaret ! Miiimetre ’ Isaret Milimetre ]
Bo ' 100ux1414 ! B, 125x176
Bl ; 707x1000 | B7 88x125
B, ; 500x707 | By 62x88
33 ! 553%X50W | By U362
B, { 250x353 | By, 51xid)
B, | 176x250

SEKIL-9- Yardimeci Seri (ISO-B Serisi)

Iirkiye, Standartlar. Teknic Resim: 88e.0., S.l.
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Resimlerin Katlanmasa

Teknik resimler katlanirken dikkat edilecek nokta-
lar, resmin katlanmasi bittiZinde Ay formasi boyutlarimda
olmasi ve resmin saf alt kdgesinde bulunan ve meye ait ol-
dugunu gbsteren baglipin {ist kata gelmesidir, Bithia hali
A, formasina (210x297) egit hale getirilecek olan A, in
katlanma Srnegi SEKIL-10- da gdsterilmigtir,

T 1 ) ‘i

N p N ! .'\‘

= : R ;%l -

& & ! - QY T

& 1 N : © ,Kalama Gr2gss/ 'L"
.‘-.---‘--‘.-‘----‘----.‘-.('-1.‘-—‘---—--Q-r-- == ===- r v

3 | ¥ 3 2

3 2 51 Baslik n

3 ) X ~¥- Y

- . N' {
| N | I |
210 —

210" 210 20 ———
SEKIL-10- Teknik Resmin Katlanmasa
Katlama iglemi Once yatay katlardan baglanarak, basg-
11Zin bulundu@u alt kat iliste gelecek gekilde diizenlenir,

Sonra diigey katlara gegilir. Bu sirada gene baglik iliste ge-

lecek bigimde, safdan baglanarak formaya konik bigim veri-
lir. Bakiniz CERIL-11-

= 4.

bagli ¥

r
297

SEK1L-11- Teknik Resmin Katlanarak
Konik Bigim Veriligi
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Kldsdrlere koyulacak yapraklarin katlanmasi igin
TS 88'de ayrintiliy bilgi meVCuttur,<l> istenirse bakila-

bilir.
Uzun Formalar

Esas seri (A jerisi) ve yardimei seri (B Serisi)nin
diizenli olarak tiiretilmis formalarindan gerefe gore segilew

cek _olanlar. kisa kenarlarine paralicl olarak lig, dort veya

sekiz_esit parcgaya.bsliinereky—usun-kenarlarinin kisa Kenare
larina orani-ikiden-bifyiik-olan formalar elde edilir ki Wy - -
o ~_;‘l:ii::{m,f.m:m,alara_uzun,,j.J‘J.‘Ina,’."za.r~~de::xmezurtedim,«f,i,EKIIr--JLzz--.-»m.«.

o 1 tearer ! Miiimetre
g |
. VE A, 79210
V2 : 74x21A
/8 &, i 13x74

SERKIY~12- Usun Forma

Esas ve yardinci serilerin her formasli o formayy
gdsteren bir karigik semdcolle gOsterilir. Bu semboller esas

seri ig¢in A, yardainci seri ig¢in ise B'dir. Her iki seride de

1Tiirkiye Standartiar. Teknik Resim; 88..., ‘s.5
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harften sonra bir sayi kullanilir., Bu sayi "O" sayisini
tagiyan temel formanin kag¢ kez bdlindigiinii gasterirgl>
TS 88'de Ao formasindan hareketle, formalari ikiye

bélerek birbirinin geometrik benzeri olan degisik formalar
elugsturulmustur.

Baslik

Teknik resmi TS 88'e gore lig ana grupta islemistik,
Resim ister detay, ister montaj veya isterse parga resmi
olsun, o resme konu olan dgenin yapiminda gerekli tiim bile
gilerin resim-iizerinde bulunmasi gerekmektedir. SEKIlylle

Resimle anlatilan disindaki bilgilér baslik boliim{j
dedigimiz, sag alt kdsedeki bdlliimde, toplu elarak ve ady gop
¢en standarta gore verilmelidir. Baglik 190 milimetyreyi
gegmeyecek bigimde dﬁzenlenmelidir.r

Baglikta bulunmasi gerekli bilgiler TS 88'e gire
asagirdaki gekilde verilmigtirs

"Bltin bagliklarda gu bilgiler bulunmalidir:

~-Kurumun adi veya sembolu (BSlim, servis,.)

--Resim numarasi; yeteri kadar biiylik ve ka-

lin rekamlarla gerekli goriiliirse, bu numa-
ranin altina resmin yayim tarihi yazilabi-
lir,

~-Parganain adi.

-- Olgek; ikinci derecede dlgekler kullanile
migsa, daha kigik olarak esas dlgegin al-
tina, -bunlar ait olduklari gdriinlislerin
yanina da- yazilir.

lTemel Forma: Bir forma serisi tiretilmesine temel

olan belirli boyuttaki kagittir.
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~-Resimlerden sorumlu olanlarin adlari,
imzalar: ve tarihleri (Bu bilgilerin
yazilmasil igin, baslikta ayrilan yer-
ler, Sekil~- 13 ve Sekil- 14' de gbste-
rilmigtir. Isin 6zel ihtiyaglara gore,
bagka bilgi ve agiklamalarin belirtile-
mesi gerekli gdriilebilir.)

Bagliga eklenmesi gerekebilecek bilgilerin

baglicalari:

—1zdligim metodu sembulii,

—-Resim bazi defigiklige uframissa, bune
lar, kendilerine ayrilacak yere, agagie
dan yukariya dogru siralanarak, her bie
rinin endisi, tarihi ve niteligi belipw
tilmek suretiyle ve endisler, ayrica re-
sim numarasi saginda, dlisey bir siituna
yazilmali ve resmin degistirilen yerinde
de belirtilmeli,

~-Bir resmin yerine basgka bir resim gegti~
gi takdirde, yeni resme eski resmin numae
rasi ve eski resme—yenininki yazilmaly,

—=-Gembolleri—ve-diger igsaretleri belirten
agiklama,

——GOriniligler lzerinde belirtilmemis olan

- genel nitslikte toleranslar,

--Takim,alet,dlizen,mastarlar ve-standarte.
lara dair referarslar,

--1s veya ciparis rnuourosy,

--Geregi halinde alici ada,

~-Goriniglevde belirtildigi tvakdirde -gok
tekrarlanacak olan genel nitelikteki
notlar "Buitin keskin kenarlar kirila-
caktir; ddokme parcalarda, bitiin koge-
ler 6 mm. yarigapa gdre yuvarlatila-
caktir, kabul muayenesi icin TS....'a
basvurulralidar,"

gibi bu ve benzeri agiklamalarin verleri, Sekil-

de gOrildiigli lizere, yer elverigliligine gore ve

agagrdan yukariya dogru, diizenlenmelidir®(l)

BaglifZin teknik resimin sag alt kdgedeki goripiimii
TS 88'e gore SEKII-13%-de gésterilmi$tir.(2) Gizilen vesime
de herhangi bir nedenle degigiklik yapilmis ise baglega,

agagida gosterilen ekin de yapllﬂquagﬁrékmektedir.(3)

1Tﬁrkiye, Standartlar1wyga¢g-e, 6, 7, 8 s,
2a.g.e., S 08,

5a.g.e., S.8,



. Tarih  1Ad. Imaa | —
[ ,
%‘d (kurumun a3d,)
~Aont] —
(o”["k) ( P2r¢an/’7 dd/ ) ( Numara)
SEK1I=13- Baglik ve Parga Ciselgesi
B e : é!‘lﬂdﬂ > ‘M‘MC— ‘ mi;, —
B.7arih |Va iken 12 yapildr (im2a) %:rw?z r‘%oi dg; -}
A.Tarih | & tken & 180 yaprids (im2a ) gundur.
- Tar Rd- imaa
:Z:t:a[ ( kurumun Ad:)
$lan-konT
(olgak) ( Numara)
( parganin adt) TR ;
Bu,. ... Yerin€ Gagl/ )
ﬂ@ [Bunun yerine ... Gagl/.

SEXKIL-14- Bagl:ik ve Parca Cizelgesi Exi

Parca ve Malzeme Iistesi

TS 88'e gire pargca veya malzeme listesi agajfirdaki
gibi tanimlanmaktaedar:

"Parga veya Malzeme Listesi:

Bir komple veya bir komplenim guruplarima ait
resimlerde, ilke olarak dItial veya gurubu
meydana getirecek olan elemanlarie belirlt
bakimlardan toplamaya yariyacak llltelor | 4%
lundurulmalidaire. Bu listelers
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-= Gerekli parga ve malzeme miktarlarimi
(1kmal servisleri icgin),

-~ Modelleri (Gerekli modellerin yapilma-

- sini1 saglamak igin), _

w- Guruplari (montaj ig¢in) vb. belirtil-
melidir.

(Parca veya malzeme listeleri ilgili resim
yapraginda, bagligin list tarafina (Sekil-
getirilecegi gibi, komple i?in ayri yaprak
halinde de dlizenlenebilir)," (1)

Yine aynl stapdartta gizelgenin dsha kullanigly biy
duruma getirilmesi igin resim listesi yapilmasi Speri)meke
te ve agafiya z2linan_girigler—tne_siiriilmektedir:

"Resim Listesi:

Grup ve boliimlere ayrilan kemplelere aif resime
lerin sayisini, toplu ve sistemli elarak
gosterebllmek lizere, bir resim giselgesi
yapilmaladir. Bu ¢izelgeye kabul edilmis
nuymaralama sistemine uygun olarak, genel

montaj resminden en son parga resmine kae

dar, projeye ait bitin resimlerin numara-

lari kaydedilmelidir. Istendifinde, bir

bakaigta ka¢ resim bulundugu goriilmek lize-

re, gizelgeye sira numarasi yapilmalidir®(2)

Malzeme listesi konusunda "Seminar an Handlipg and
Dogumentation of Engineerin Drawings" adli kitapta Snerie
len liste SEKIL-15- de gdsterilmistir, (3

lTﬁrkiye,Standartlar, YeBeZeCey Se7e

2Tﬁrkiye,8tandartlar, BeBeCay ST

5Seminar On Handling and Documentation of

Englneering Drawings; Tel-Aviv, 7-11 September 1970,
(Tel Aviv: Center of Scientific and Technological

Information) s.7.
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Malzeme Listes; w¢ 81081286

1. SehiFenin

Fi

.nel SayFasy

Res/im NE

1 (4 N / £sTey ]
Wo|Resim AR | parga At Ao ’enZ:?Z; pt| o
te
118 8708/24¢ 8?0?/299 Serews AHssy .
3
418 53449165 53448785 Spring . Carmpress; o7
r; :
6 14 53449753 53449/53" PLug
—
8 1A 534949192 53443 /92 Washer —
BARK X 2 11600 ANl Hex ZLoeck
H
12
3 (70 Retam Loeck Nut)
W BES A 2 588660 / pP»
1
1
/}
g
ORrijinal 7arih: cizen :
Re7 J7arib| Cleen Rew 17arih ) Crzen ey |Taeih | Gizen
KonTroL
Onay

SEKIL-15- Malzeme Listesi

‘Teknik Resim Degigiklik Notu

Teknlk resimde degisiklik yapilirsa, yapilan depi-

giklik "degigiklik notu" olarak isimlendirilem bir formla,

resme sahip tim birimlere gdnderilir. Bu formun, kigilerin

dikkatini gekmesi igin, 6zellikle renkli olarak basilmasa

salik verilmektedir.
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Forme ornek olarsk "Seminar on Handling and
.Documentation of Engineering Drawings" adli kitaptan
alinan 6rnek SEKIl-16- dad:.r.(l)

Teknk Resim degrsiklik Aolu

T pacca ~2.

réa (smi .
i2lm Carihr Kesim N :
12/ ZarRih ¢t Bef. Resim AC:

er/ne éegen parpa A

DaEifDm De-‘ai"s;kl.ik ﬁik/nﬁs/
(

degisiktik tarthi
eéfgik_uk SiRa N¢

SEK1L-16- Teknik Resim Degigiklik Notu.

Tdeal uygulamalarda, argiv digindaki tnitelerin
ellerinde, teknik resim bulundurmamalari Onerilir. Amcak
vﬁygulamada, 6zellikle ililkemizde gereksiz yere pek gok
tnite ve hatta kigilerde teknik resim bulunduruldugu
gorilmektedir. Bu nedenle resim {izerindeki defigiklik~
lerin, tutulmakta olan listelere gére, resme sahip tim
kigi ve linitelere ulagtirilmasina 5zel itina gosteril-

melidir,

IYoaogoeo [} S.lo.
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Tirk Standartlari Enstitiisii teknik resimle ilgili

olarak hazirladiZi TS 88 ve TS 506'da, dzetlemeye galistie
gimiz bilgiler diginda dlgekler, izdiisim esaslari, kesite
ler, ©zel haller, vida diglerinin sadelegtirilmisg gorinilise
leri, resimlerin &ljlilendirilmesi ilkeleri, Slgiilerin gds-
terilmesi ve yazilmasi ile dlglilerin diizenlenmesi konular;-
ni da ele alarak temellerini ortaya koymustur. Istenilddie
ginde adi gegen standartlara bagsvurulabilir.

Ayrica bu konuda ISO tarafindan hazirlanan 710/Ielly
IIT, 924 ve 1964 nunmaralia standartlar da meveuttur.

Orneklerdeki malzeme listelerinden gdriilebilecefy
'gibi, ¢ok ufak ayrintilar disinda yer alan bilgiler birbipe
lerine benzerdir. Giinki hazirlanislarindaki amag, imAl4%t
i¢in gerekli tiim biigileri vermektedir. Bu nedenle firma
adi defigse bile kuruluglerin imaldt sirasinda gerek duyae
caklari bilgiler bifbirlerine yakin olmaktadir.

Bazen teknikgresmin kullaniligs amaci, parca liste.
sinin gekillenmesini etkilemektedir. Ornegin SEKIL-17-
imaldta de#il, kontrola temel olarak diizenlenmisg bir mon-
taj resmidir. Bu fdﬂksiyonlar igin gerekli ve yeterli bile
giye de sahiptir. {EKIT-18- de ise montaj ve kontrola teme}
 bir drnek meveuttur. Her iki Srnekde yer alan parga liste.
lerinin nitelikleri farkladar.

{

\
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ITTI. BO L U M

SINIFLALY SISTEMLERINE KISA BIR BAKTS

Siniflamanin tarihi mildttan Snceki senelere kadar
indirilebilinir, B:1lindigi gibi kitabin kil tabletler gd-
rinlimiinde oldugu devirlerde bile kitlUphanecilerce uygula-~
nan bazi ilkel diizeonlemeler gorilmistir,

Insanin evrimine paralel olarak bu diizenlemeler de
geligmig ve ortaya gercgekten akilci siniflama sistemleri
¢ikmigtir. 1876 da Melvil Dewey tarasindan gelistirilen
"Dewey Decimal Classification" ile bu sistemi temel kabul
ederek Paul Otlet ve Henri LaFontaine tarafindan geligtiri-
lerek ilk baskisi 1905'de vapzlan Universal Decimal Classi-
fication" sistemleiinl Srnek olarak verebiliriz.(l>

Sinifiama kcausunda ginimize degin degigik tanimlar
Ve uygulamalar varcoir, Orne¥in Webster Dictionary'e gbre
siniflama agagidaki gibi tenimlanmaktadirps

"l. The act 37 method of ciassifying;

the act or method of distributing
into groups,; classes, or families;
an assizning to a proper class:...
ceola @ system for the arrangement
of bonks o, other Library material

accordiing to subjest or form"(2) .

"Classiricatisn and Coding" adli kitapta ise:

T

;Rezan Kogkar, Evrensel Cnlu Siniflandirma(E0S)

(Ankara,Tirkiye Filimsel ve Teknik Aragtirma Kurumu,1974)s.1.

2Philip Babeock Gove, ed., Webster's Third New Inter-

national Dictionary of the Englishﬁianguage Unabridged

- (Springfield: G.and C.Merriam Company, 1965) s.437

!
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"The systematic arrangement of
similar item into suitably se-
lected categories™(1l)

diye tapimlanmsktadar,

Bilindigi gibi iyi bir-siniflame sisteminde arapan
temel nitelikleri, bilimi tiimliyle kapsamasi, saglam bir
paptik yapisl olmasi, ilerideki geligmeler icin sistem
iginds -Wygun,—ayrilmis-bilimlerin bylunmagy, sistemde yer
alan tum maddelefin, yanllg~anlamalara~yol-agmam;g;JMEF;'
‘gggwiyimtanlmlanmasl,jb. diye Ozetliyebiliriz.

Sanayici gerek hizla geligen teknolsjinin we gerckey
Se aymi konuda-¢aligen Jourulnglarain rekabeti nedendyle be{ie
giye biiylk bir gereksinme duymaktadunﬂ_mqgnga~hg1undugu o

Jeosnllan hu-—gereksinmenin-en kisa siire iginde karsilagnse
Sy 4a zorlamektadir. Parca resmi,. design, malzeme vb,
konylaranda saglanacak bu bilgiler sanayiciye zaman ve pa-
ra olarak biiylk Sncelikler-—saglenaktadir. Igte bu pedenlagy
le, istenen, aranen bilgiye erigebilmek digin sanayide sie

PR

niflama komusu blylk Onem tagimaktadir.

Bir sanayi kurulusu unygulayacagl sistemi segerken
bazy konular iizerinde dikkatle durmak zorundadir., Bu konue
lary, kurulus igindeki hangi birimlerin sistemi wWeulayee
caklari, uygulamayl yapacak birimlerin istek ve ihtiyaglaw
Tinmin neler oldufu, sistemin kapsayacagi bilginin tiri ile
miktari ve sistemi uygulayacak personelin genel niteljklee

ri olarak siralayabiliriz.

lClassification and Coding: An Introduction and

Raview of Classification and Coding Systems (LondopsBritigh
| A ~ » - v

Institute of Management, 1971) s.l.
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Konuya yaklagim yukarida anlatilan bigimlerde fark-
lilik gOsterince, ortaya birden fazla sistemin gikmasi do-
galdir. Nitekim ¢alismalarimz sirasinda kargsilasilan sise
temlerin g¢goklugu Bv goriigl dogrulamaktadlr.
Karsllastlgzmlz*sistem.leriawbaz:_larlnl1 degisik uye
gulamalaril banitabi lmek amaciyla ozet olarak vermeyi yaraye
11 gdrdikk. Anlatacafimiz ilk iki sistem sanayi tarafindan
degigik amaglarla, fteknik resim-disindaki konularda kulla-

nilmaktadir. Daha sonra ele alinan bes sistem ise Ozellike

le teknik resim~81nmflamasluigin\geligtirilmi§~sistemlendi:.

UluslararaSL~S§andarﬁ_Sanayi.Tasnifi:

Bilindigi gitri Birlegmig Milletler-uluslararasy dii-
zeyde istatistikler yayinlamaktadir. Bu yayinlarin hazir-
lanmasinda bir ¢ok sorunla kargilagsilmigtir. Sorunlarin iki
ana medeni:

1. Uluslarain ulusal dizeyde degisik veriler toplamasy,

2. Istatistixsel verilewr toplanirken llkelerin kabul
ettikleri prensip_ne~tan1mlar1n“farkllNolm331d1r.

Bu nedenlerie toplanan verilerin, uluslararasi ista-
tistiksel =serlerde yer alabilmesi igin yeniden elden ge-
¢irilmesi gerekmekte ve bu iglem de yopgun bir galismayy
igermektedir.- Bu_sorunlari ¢dziizlenck fzere Mayis 1948'de
Birlegmig Milletler Istatistik Komisyomu tarafindan biitiin
Ulkelerce toplanacak istatistiksel verilerin ortak bir sig-
tem iginde derlenmesi kabul edilmigtir. "Uluslararasi Stan-

dart Sanayi Tasnifi™ olarak isimlendirilen sistemin hazir-
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lanmasi sirasinda pek cok iilke ve uluslararasi kurulugla
iligki saflanmis ve neticede sanayl kollarina gire diizen-
lenen bir sistem gelistirilmistir,

Sistemin sanayi kollarini temel almasi, sorunlaryn
gogunun ¢ozimiini sagiamlgtlr. Ornegin demokratik Ulkelerle
kollektivist sistem igerisindeki ulkelerde derlenen verie
lerde, birinde &zel ﬂégebbasﬁn varli¥i, digerinde ise iiree
tim araglarinin devlé; elinde bulunmasindan dolayi kargye
lagilan sorunlar, artik sorun c¢lmaktan zikmistir. Daha One
celeri toplanan veriiér genellikle miilkiyet tiurlne gdre ole
dugundan karslla§t1rmé nrtam yaratllamamaktaydl.

Ayrica sistem igerisinde birlik saglamak iizere bagzgy
genel prensipler de éaptanm1$t1r° Birlesmis Milletlerce
sistemin kabuliinden éonra Uye llkelere, sistemle ilgilji
. tavsiyelerde bulunuléugturc Lu tavsiyecler:

"l. Bu tasnii sistemini milli bir standarst
olarak kabul etmek, veya,

2. Uluslararasi rukayeseyi temin bakimin-
dan istatistiki maldmati bu sisteme
uygun ola{ak Yeniden tanzim etmek"(1)

Bazi ﬁlkelercé, geligtirilen sistemin ayrintily bile
g1 gereksinmelerini kargllayamayacagl_sorunu one siiriildiigiine
de, grublarin alt -ryblara bdlinmesi yolu Onerilmistir,
Pek ¢ok illke tarafindan kabul edilen bu Oneri ile sistem
bagarili gekilde yiritulmektedir,

Ulkemizde de Devlet lstatistik Enstitlisi adi: gegen
sistem iginde bilgi derlemekte ve uluslararasi kuruluslara

iletmektedir,

Birlesmis Milletler, Bitin Ekonomik Faalivetlerin

Uluslararasi Sanayi Tasnifi ve Indeksleri (Ankara: Tirkiye

Ticaret Odalari,Sanayi Olaieri ve licaret Borsalari Birligi,
1956) s, 1. N
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1958 senesinde Tiirkiye Ticaret Odalari, Sanayi Oda-
lary ve Ticaret Borsalar: Birligi tarafindan Tirkgeye cev-
rilen eser, ozamanki adi ile Bagvekilet Istatistik Umunm
Midirligl' niin gériisiine sunulmugtur. Umum Midiirliigin 2.7.1958
tarih ve 75-10/906 sayili yazisiyla uygun bulundupundan
eser 1960 senesinde yay1nlanm1$t1r.(l>

U¢ ayrz bolim halinde diizenlenen eseri gGyle Bzet-

Yeyebiliriz:

l. Sistem hakkinda genel bilgiler ve ekongmig ;gglé-

woederin bblim, ana grup ve . grublara gore siniflandipyl.-

masai :

Bu bolim, asagldaki listelerden de gorilecegi gibi
dokuz bSliim halinde. iglenmektedir. Her b6limde (on) ana
8rup bulunmaktadir. Ayrica bu ana grublar da grup ada
verilen (on) gruba balﬁnebilmektedir,.Baylelikle ortaya
(Ug) basamakli bir rakam Gikmaktadir. Bu rakeamin birinci
basamagi bdlimi, ikinei basamagi ana grubu, ligiincli basama~
g1 ise grubu ifade etmektedir.

Grubun alt grublara boliinmedigi durumlarda ise el~
de edllen iki basamakli rakama bir (s1fir) eklenerek okune
maktadir.

Sistem hakkinda bilgi verebilmek igin, sistemin ce~
kirdegi niteliginde olan bdllm, ana grup ve grublaran

listeleri agagida verilmigtir:

lBirlesmis Milletler,_y.a.g.e.,



B6lim Ana " Grup

o e ZIRAAT ,ORMANCILIK,AVCILIKve BALIKCILIK
0l ZIRAAT ve HAYVAN YETISTIRME
010  ZIRAAT VE HAYVAN YETISTIRME
02 ORMANCILIK ve TOMRUKGULUK

021  ORMANCILIK
022  TOMRUKGULUK

03 AVCILIK,TUZAKLA AVLAMA ve AV HAYVANLAw
RININ URETILMEST

030  AVCILIK,TUZAKLA AVLAMA ve AV HAYVANILA-
RININ URETIIMEST

04 | BALIRKGILIK
| 040  BALIKQILIK
1 MADENCITIK VE TAS OCARCILIGT
u KOMUR MADENCILI&T
110  KOMUR MADENCIL1Gt
12 METAL MADENCILIGT

121  DEMIR CEVHER! MADENCTTLGT

122 METAL MADENCITIG! (DEMIR CEVEERT MADEN.
CILIGT HARIQ)

\3 HAM PETROL ve TABI! GAZ
130  HAM PETROL ve TABL! GAZ
L4 TAS,KIL VE KUM OCAKLARINTN ISLETIIMEST
140 TAS,KIL VE KUM OCAKLARININ ISIETIIMEST
19 VADENDEN GAYRT MADDELERIN ISTIHRACT VE

TAS OCAKQITLIGI (BASKA TARAFTA TASNIFE
TABY TUTULMAMIS OLANLAR

190  MADENDEN GAYR! MADDELERLN ISTIHRACI VE
TAS OCAKGILIGI (BASKA TARAFTA TASNLFE
TABI TUTULMAMIS OLANTLAR
2<3 ' IMALAT SANAYT?

20 GIDA MADDELERI SANAYI1 (IoRT SANAYTT HARIG)




Bolim Ana
Grup

22

23

24

Grup

201
202
203

204

205
206

207
208

209 __MUHTELIF YITYECEX MADDELERT IMATLATT

211

212
213
214

231
232
233
239

241
242

47

ET KESITMESI ,ITAZIRTLANMASI V& MUHAFAZASI
SUTTFE MANST MALDELERIN Tzt

'E VD SEBUTLERIN KONSERVE YAPTLMAST
VE MUIZAFAZA EDITNDST

BALIE VF DIGER DINIZ GIDALLRININ KON~
SERVE YAPIZMAS™ V& MUEAFAZA EDIIMEST

DEGIRMENDE OGUrtiMiS MADDELER IMATT
ERMEKGILIR, 2ASTACTLIK VE BSREKGILIK

- —

SANAYTT

SEKER FABRIKA VE TiST 1YEHANELERT
KAKAD ,GIKOLAT A, SEXERLEME , TMATATT

ICET SANAYTT

LORTLERIN IMBISTEN -GECIRIIMEST, TASFT

TEST VI ZARTSTTRITLMASI

. ~3ARAP SLHAYEY

R TABRIKATSRT VE MALT IMATATT
ALKOLSUZ ICZILER VE KARBONATLASTIRIIMIS

MADEN CULARY SANAYIT

BT

TUTUN MeMbTIERT
TUTUN MAMCTT=RT
DORUMA IwMAx AT

‘IPLIK_EHKBIﬁEEiﬁDOKUNMASI*VE§iMﬁLI(ARPE)

TRIKOTAT FABK L. TLART
IP,HALAT VE SICIN SNDUSTRILERT

BASKA TARATTA T1am™wR TABT “TUTULMAMIS
OLAN DOXULARIN MMisi

T H ¥ Rl TSI ol S e
KUNTURA ,DICTR 4 rvan

. POV L AT R
KUMA E:; LhOAMAT o

KUNDURA IMALATY (KAUGUK KUNDURALAR HARIG)
KUNDURL FAMIRATT

©T ESYA VE HAZIR DO-
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Bolim Ana Grup

Grup
243  GIYECER ESYASI IMALATI(XUNDURA HARIG)
244  MENSUCATTAN HAZIR ESYA IMALATI(GIYECEK
~ ESYAST HARIQ) .
25 AGAC VE MANTAR MAMOULLERI(MOBILYA IMA-
LATI HARIQ)
259 AGAC VE MANTAR MAMULLERT(MOBITYA IMAe
LATI HARIQ)
28 . MOBILY\VE TESISAT IMALATI
264  MOBITYA VE TESISAT IMALATI
4 KAGIT VE KAGITTAN MAMUL ESYA IMALATT
271 XAGIT HAMURU,KAGIT VE MUKAVVA FABRIKA-
LARI ,
292  XAGIT HAMURUNDAN,KAGIT VE MUKAVVADAN
‘ MAMOL ESYA IMALATT
28 MATBAACILIK,NESRIYATCILIK VE BUNLARLA
1IGIIT SANAYTT
280 MATRAACILIK,NESRIYATCILIK VE BUNLARLA
TLGILI SANAYIZT
29 DERI VE DERIDEN MAMOL ESYA IMATATI(RKUN-
DURA HARIC) -
391 DEBAGHANELER VE DERI PERDAHLAMA ATOL-
YELERT
292  DERIDEN MAMOL ESYA IMALATI(KUNDURA VE
DIGER GIYIM ESYASI HARIQ)
%0 KAUGUK MAMULLERT IMATATI
30¢s KAUCUK MAMOLLERI ITMATATT
31 KIMYEVI MADDE VE MAMULLER IMATATI

311 SANAYIDE KULLANILAN ESAS KIMYEVI MADDE-
" LER (GUBRELER DAHIL)

312 NEBATT VE HAYVANT YAGLAR
319 MUHTELIF KIWYEVI MADDELER IMATI
32 PETROL VE KOMUR MAMOLLERD ImArt



Boliim

Ana
Grup

33

35

' 56

37

>8

Grup

321
322
329

49

PETROL TASFIYEHANELERT
KOK FIRINLARI

PETROL VE KOMURDEN ELDE EDILEN MUHTE
IL1F? MAMOLLER® IMALL

METALDEN GAYRI MADENT MAMULLER IMALATI
(PETROL VE KOMUR MAMULLERI HARIC)

331 —TOPRAKTAN MAMUL PISMTS INSAAT MATZEMEe
ST ImaL

332
323

334
339

ATT
CAM VE CAMDAN MAMUL ESYA IMALATI
%ANAK~QOMLEK¢QINI”VE-TOPRAKTAN KAP=KACAK

IMATT

CIMENTO IMALI (HIDROLIK)

METALDEN GAYRI MADENT MAMULLERDEN OLUP
BASKA TARAFTA TASNIFE TABL TUTULMAMIS
BULUNANLARIN IMATT

METALLERE. MUTEATLLIK ESAS ENDUSTRILER

341 DEMIR VE GELIGE MUTEALLIK ESAS ENDUSTRILER

342

350

360

370

381

DEMIRDEN GAYR! METALLERE MUTEALLIK ESAS
ENDUSTRILER

METALDEN MAMOL ESYA IMATATI (MAKINA VE
TASIT TPCHIZATI HARIC)

METALDEN MAMUL ESYA IMATATI(MAKINA VE
TASIT TECHIZATI HARIC)

MAKINA IMALATI (ELEKTRIK MAKINELERT
HARIQ)

MAKINA IMALATI (ELEKTRIK MAKINELERT
HARIC)

ELEKTRIK MAKINELER® ,CTHAZLAR,ALETLER VE
MALZEME ImALt

"FLEKTRIX MAKINELERT,CTHAZIAR ,ALETIER VE

MATLZEME IMALT
MUNAKALE TEGHIZATI IMALATI
GEMI INSASI VE TAMIRT

382 DEMIRYOLU TECHIZATT ImArt



Bolim Ana
Grup
39
4
4.0
5
51
52

Grup

383
384

285
386
389

391

392
393
594
395

296
399

400

511
512
513

521
522

50

MOTORLU TASITLAR IMALT

MOTORLYU TASIT,MOTORSIKLET VE BISTKLET
TAMIRT

BISIKLET TMALZ

UCAK IMATI

BASKA TARAFTA TASNIFE TABI TUTULMAYAN
TASITLARIN IMATLT

MUHTELIF IMALAT SANAYTT

MESLEKI VE FENNI ALETLER 1LE OLGMEGE
VE KONTROL ETMEGE MAHSUS ALETLER IMALL

FOTOGRAFGILIK ESYASI ILE OPTIK ESYA IMALY
CEP,KOL VE DIGER NEV'ILERDEN SAAT IMALL
CEP,KOL VE DIGER NEV'ILERDEN SAAT IMALT

WUCEVHERAT VE BUNUNLA I1LGILl DIGER ESYA
IMALATIT

u0z1x SLETLERT TmMALT

BASKA BIR TARAFTA TASNIFE TABL TUTULMA-
MIS BULUNAN IMALAT SANAYI?T

Ingaar
INSAAT

INSAAT

ELEKTRIK ,HAVAGAZI,SU VE STHH? HIZMETIER
ELEKTRIK ,HAVAGAZI VE BUHARLA ISITMA

ELEKTRIK ILE AYDINLATMA VE ELEKTRIK ENERJT
HAVAGAZI ISTIHSALY! VE TEVZIt

BUHAR ISISI VE KUVVETT

SU VE SIHHT HIZMETLER

SU IrMALY

SIHHT HIZMETLER
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Bolim Ana Grup
Grup

6 T1GARET
61 TOPTAN VE PERAKENDE TICARET
611  TOPTAN TICARET
612  PERAKENDE T1CARET
- 62 BANKATAR VE DIGER MALT MUESSESELER
620  BANKALAR VE DIGER MALT MUESSESELER
&3 SIGORTA
630  SIGORTA
o4 GAYRIMENKOULLER
640  GAYRIMENKOULLER
7 NAKLIYAT ,ARDIYE VE ULASTIRMA

71 NAKLIYAT
711  DEMIRYOLU ILE NARKLIYAT
712  TRAMVAY VE OTOBUS ISLETENLER

712  KARA YOLLARINDA YOLCU NAKLIYATI(OTOBUS
ISLETENLER HARIG)

714  BASKA TARAFTA TASNIFE TABI TUTULMAMIS
OLAN KARA YOLU NAKLIYATT

715 OKYANUSLARDA NAKLIYAT

716 SU UZERINDE NAKL1YAT(OKYANUSLARDA NAK-
LIYAT HA4RIQ)

717  HAVA YOLU ILE NAKLIYAT
718  NAKLIYAT ISLER! 1LE 11611l HIZMETIER

719  BAGKA TARAFTA TASNIFE TABI TUTULMAMIS
BULUNAN NAKLIYAT

72 ARDIYE VE ANTREPOCULUK

| 720  ARDIYE VE ANTREPOCULUK
73 ULASTIRMA
730  ULASTIRMA



Bdlim Ana
Grup

8l

82

83

810

821
822
823
824
825
826
827
829

831

832
833

842

843

845

846
849

52

HIZMETLER

DEVLET HIZMETLERL

DEVLET H1ZMETLERL

BELEDIYE VE TICARET HIZMETLER?
MAARIF HIZMETLER®

TIBBI VE DIGER SAGLIK HIZMETLERT
DINT TESEKKULLER

SOSYAL HIZMETLER

HUKUXKI HIZMETLER

TICART HIZMETLER

MESLEK! DERNEKLER VE_SENDIKALAR

BASKA TARAFTA TASNIFE TABI TUTULMAMIS
OLAN TOPLULUKLARA AIT HIZMETLER

EGLENCE HIZMETLERI

SINEMA FIIMININ GEVRILMESI,TEVZII VE
SINEMADA GOSTERIIMEST

TIYATROLAR VE BUNLARLA ITGIri HIZMETLER

EGLENCE HIZMETLERI(TIYATRO VE SINEMATAR
HARIG

SAHSI HIZMETLER
EV HIZMETLERT

LOKANTALAR KAHVEHANELER,MEYHANELER VE
DIGER IQKI 'IGILEN VE YEMEK YENEN YERLER

OTELLER ,PANSTYONLAR ,KAMPLAR VE DIGER
TKAMET MAHATLLERI

CAMASIRHANELER VE GAMASIR YIKAMA HIZ-
METLER® ,TEMIZLEME VE BOYAMA

BERBER DUKKANIART 11E GUZELLESTIRME
SALONLART

PORTRE VE TICART FOTOGRAF STUDYOLARI
BASKA TALAFTA TASNIFE TABI TUTULMAMIS

T =

E;AHSJ_ Tl Ll .LLELR
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Bolim Ana  Grup

Grup
) Iy TARIF EDITEMEYEN FAALIYETLER
90 IYT TARIF EDILEMEYEN FAALIYETLER

900  IYI TARIF EDILEMEYEN FAALIYETLER

NATO Malzere Kodlandirma Sistemi:

Ulkemizde NATO Malzeme Kodlandirma Sis+temi olarak
taninan sistemin temelini "Federal Kataloglama Sistemi"
olugturur. Federal Kataloglama Sistleml Amerika Birlegik
Devletlerinde Ocak 1945'de Bagkan Roosevelt ve Temmuz
1956'da Bagkan Truman'in direktifleriyle geligtirilmigtir.
Sistemin Amerikan askeri kuVvwablerinin tiimiinde uygulamaya
gegiligi 1 Temmuz 1952 gilin ve 476 sayili vasa ile gercek-
lestirilmigtir., Federal Kataloglama Sisteminin kabuliine ka-
dar Amerikan sildh’i kuvvetlerinie 4,000,000 kalem malzeme—
nin kullanildifir saptanmigtir. Ancak uygulama ile birlikte
yirilitilen standarcizasyon ¢alismalari sonucunda dokuz yilda
kullanilan malzeme sayisi 2.000.000 nz diigmistiir. 1970 sene-
sinde sistem uygulamasi sonunda c¢lde edilen maddi kérin
dolar olarak 240.000.000 oldupu belirbilmelbedir. (L)

Sistemin 1956 yilinda, JATO devletleri tarafindan
yalniz sildhli kuvvetlerce uygulanmasi kabul edilmigse de

aradan gegen zamen iginde bazi NATO devletlerinin sivil or-

glitlerinde ve diger bazi NATO'ya danil olmayan devletlerce
de uygulandifi gorilmiigtir. Ornegin halen Almanya, Amerika
ve Kanada'da sivil orgiitte tamamen bu sistem kullanilmaktadir.

Ingiltere, Hollanda ve Isveg'te ise kismi kullanma meveuttur.

1T.C.,Bagbakanllk?DfT\Mﬁstgﬁarllgl 2.0.1-71-7879 sayili
ve 30 Temmuz 1971 ti..hli “"Forkes: Kodlandirma Blirosunun Kurul-
masi" adli genelge, sayfa 5.
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Ulkemizde NATO Malzeme Kodlandirma Sisteminin aske-
ri drglit¢e kullanilmaya baglanmasinin gegmisi oldukga eski
olup 1956 yilina kedar inmektedir. 1956 yilinda kabul edie-
len 3150 ve 3151 nvmarali stanaglar geregince Tiirkiye de
sistem igine girmistir. 1957 7ilinda da, NATO sildhli kuve
vetleri temsilcilerinden kurulu NATO Malzeme Kodlandirma
Pangli'nin kurulmas.yla sistemin ana prensip ve sorumluluke
larinin saptanmasi adi gegen kurula birakilmigtir.

1971 senesinden sonra sivil drgiitiin de ayni sistemi
benimsemesi igin bari girigimler ~3riilmektedir. Programda:

"Kamu kuruluslari elinde bulunan makina
parklarindan azami randaimani alabilmek
ve bu makinalarin ayni isletme esaslari
dahilinde ¢alargtirilmalari igin bir
sistem gelistirecektir ilkesine daya-
narak yapiluig ve kamu kuruluslarina
Mayis 1970'de dagitilmis bulunan "Kamu
Kuruluglara Makina ?srklarinin ayni
igletme esaslarina sokulmasi lizerine
bir arastirrma”nin sonucu olarak; biitiin
kamu kuruluslarinin tek tip kodlama
kullanmalarinin zorunlulu¥u ortaya ¢ik-
mg bulunmaktadir."(1)

Bugiine dek lilkemizde malzemelerin kodlandirilimasi,
kuruluglarin kendi gereksinmelerine, bilgilerine ve perso-
nelinin nitelikleriae gdre yapilmaktadir. Kurulugslarda rast-
lanan sistemlerin biribirleriyle iligkisi olmadigi gibi
sistemlerin birinden digerine ddniisiin de kolay olmamaktadir.
Ayrica llkemizde malzemelerin tiimiiniin s$u veya bu sisteme
gore siniflandirildigini sdyleyebilmek de niimkiin degildir.

Konu U¢ serelik bir a:adan sornra Devlet Planlama Teg~

kildta Mistegarligy tarafindan. yayinlanan bir genelge ile

7.0, Bagbakanlik, DPTM., y.a.g.q., s.3.
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yeniden ele alinmigtir. Genelgeye gore bu tir diglinmeyi et-
kileyen faktorleri goylece Ozetleyebiliriz:

"ew Ekonomik zorunluklar,

~— Azami lojistik destek saglama kolayligai,

-— Malzeme seferberlik hazirliklarini arzu-
Tanan gekilde gergeklegtirebilme zorunlu~
1ugu,

~=- Kuruluglar arasi yardimlagma ve igbirligi
bakimindan sivil devlet tegkilatinda da
uygulanmasi zorunlulugunu ortaya ¢ikar-
‘mistir."(1l)

Ayni1 genelgede devamla:

"Dolayisiyla, makina ve malzeme igletmeciligi
yoniinden gergek bilgi ve neticelerin alinma-
s1, makinalar ve bilhassa kuruluslar arasin-
da mukayeselerin yapilabilmesi imkédnsiz bu-
lunmakta ve ayrica makina ve ikmal maddele=
rinin kalem ve adedi olarak toplam miktarla-~
r1 cins mik%ar ve modelleri, milliyet ve mene
geleri, fiziksel ve performans karekteristik-
leri, kuruluglara ve bagli tegkilatlarina go-
re dagilislari, miigterek kullanilanlarin cins
ve miktarlariyla yillik girdi ve ¢iktilarain
¢ins ve miktarlari bilinememektedir.

Makina ve mailzeme idaresi ile ilgili iglemler
modern sekilde planlanip programlanamamakta,
kuruluglar arasi-talep ve transfer gercgekleg-
tirilememekte ve stoklara mikerrer malzemeler
girmektedir.

Envanter, depolama ve sayimlarla ilgili faali=~
yetlerde personel glici ve mall bakimdan kayip=
lar giin geg¢tikge artmaktadair.

Makina ve ikmal malzemelerinde standardizas-—
yona gidilemedigi gibi bunlarin i¢ ve dig te-
darik kaynaklari bilinememekte, silirekli ola-
rak takip edilememekte ve gerek kamu ve gerek-
se Ozel sektdr kesimlerindeki imaldt faaliyet-
leri rasyonel tarzda plénlanamamaktadir."(2)

Gene ayni genelgede:

"Tkinei beg yillik pléndaki:

-~ Tirk ekonomisinin kargilagtigi yapisal glic-
liklerin siiratle ortadan kaldirilmasi ve
kaynaklarin en etkin gekilde kullanilmasi,

-- Ekonomik faaliyetlerin tilmiiyle modernlegti-
rilmesi,

~-- Kaynak israfinin Snlenmesi,

lT.C., Bagbakanlik, DPTM.. VoA .BegaeSe3

2 BeBeZagSol-
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-- Ekonominin temel ve stratejik alanlarinda
kamu sc¢ktOrinin yatirimlarinin aksamamasi
igin blviin tedbirlerin alinacagi, projeci~
lik finaznsman ve iyi isletmecilik mesele-
lerinin hazla ¢ozllecegi geklinde amag ve
ilkelerie"(1)

denmektedir.

Konu ayni sc¢nenin icra pléninda da yer almaktadar,
1971 yili programi fcra Pldnindak: 515 sayili tedbirin (¢)
ve (d) fikralarinds:

"Tek ikmal ¢ .steminin gergeklestirilebilecegi

hususunun basari kazanabilmesi de bu siste-

min geligtirilmesi ile ¢ok yakindan ilgili
bulunmaktad.r."(2)
denmektedir,

Ad1 gegen genelge ile sistemin kamu kuruluslarinda
istenen bigimde uygulanmasiyla yiikiimli "Merkezi Kodlandire
ma Birosu" kurulmugtur. Sildhli Kuvvetlerimizin biinyesinde-
ki "Tirk Milli KodlandirmzTeskildti" ile tam bir igbirlizi
iginde galisacak clan bu yeni blronun, Bayindirlik Bakanli~
Zinin bilinyesinde yer alacagi bildirilmektedir.

Yeni biiro ile ilgili drgiit ve gdrevler, adigegen gew
nelgede yer almaktsdir, Ayrica buronun ¢alismalarina
"NATO Malzeme Kodlandirma Sistemi"ni kullanarak baglayacagi
izerinde de durulmustur.

Iki sene so-raki lcrd Pldninda konunun tekrar iglen-
digi gorilmektedir. 1973 yilr Tcra-Pléni 480 numarali ted-
birinde:

"Bu amagla, igletme performanslarinin
ratiolarle izlenmesi ve deperliendiril-

lT.C.Basbakanlik, DPTM., Je@cZeRe, S.2
fora P1an1 1971 (Ankara—Devleb. Plinlaga Tegkildty
Mistesarliz,1971) "Madde 515" 5.116-117.

- A
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2.Makine ve malzeme idaresi ile ilgi-
1i iglomlerin modern bir gekilde
planianip prograclanma asi,

2 Kuruluularara81 talep ve transfer-
lerin “@rgekle tirilmesi,

ze
4. Stoklara mikerrer malzemelerin gir-
mesiniun Onlermesi,

S5.Envantor, depcliama ve sayilarla il-
gill fealiyetlerde personel glcl ve
mall kayiplerin azaitilmasa,

6.Makina ve 1kmal maddelerinde stan~
dardizesyona gidilmesi

7.Bunlarzn i¢ ve dig tela “1k kaynakla-
rinin bilipnmesi,

8.Kamu vc dzel resimindeki imaldt faa-
liyetlerinin rasyonel tarzda planla-
masi arac¢lari 1le, uUlkemiyp ¢apinda
her tir!l makina, ekipmwen, tezgah,
cihaz, *takim, avadanlik ve malzeme-
ler igin Tlurkiye capinda yeknasak
bir siniflandirna, tanitma, stok
nunarasi, terim, 1sim ve igletme
birligiain gerqeklegw rilmesi," (1)

amaciyla kurulmustur.
Galigma Clizenl ve kapsaii bdliminde ise:

"1l.Bliro NATO Malzeme Xcldlandirma Sis-
temini kullanacak ve TURK MILLE
KODLAWDIRMA BRIUROSU ile yakin isgbir-
1igi ve koorcinzsyon saglayarak
Milli 3avunma BakeniiZi disindaki
butlin kamu kurulusiarinin makina
ve maizemwle“iAin kodlandirilmasini
surek’iL olarek Vapacaktlr,

2.Bliro .ik etapt syaindrrlik Bakanli-
g1 ve Bakarliifa bag®i kuruluslarin
makira ve ma,ubmele'lnin kodlandiril-
nasi ile ¢aligmaya baslayacak ve ted-
rici clarakx vitin kama kuruluslarini
kaps:nina almsak s ceu'vle ¢aligmala-
rini shenk'i bir “Pl’ﬁe genigletecek~
tir.

3.Calasma sonu¢lari, Bayindirlik Bakan-
1183 kanaly ile sure:ii olarak blitiin
kamu. kuruluslarina bildirilecektir,

4.Bu sonuglar kamu kuruluglarinca en
kise surede uygulamaya sokulacaktir.

7/9569 527111 scueoy” YoReZoKay Sel
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5.Bliro kodlandirma ¢aligmalarina
iliskin her tirli bilgi ve hususu
Bayindairlik Bakanligi kanali ile
biitin kuruluslardan istemege yet-
kili olacak, istenen bu bilgiler
kamu kuruluslarinca dogru, eksik- -
siz olarak ve zamaninda bildirile-
cektir.

6.Kamu kesimindeki kodlandirma iglem=
lerinde Biiro agagidaki Oncelige
dikkat edecektir:

a. Her tirlli insaat makinalari ve
ekipmanlari,

b. Her tiirli tezgdh ve cihazlar,

c. Yelek pargalar,

d. Takim ve avadanliklar,

e. Differ her tiirli malzemeler,

f. (a b,c,d,e)maddeleri kapsami
dl%lnda xalan _diger makina,
eklpman, tezgdh, malzeme ve
yedek pargalar“(L)

Bu kapsanda bir igin Tirkiye g¢apinda yiiriitiilebile
mesi bliylk bir- orgunizasyonu gerektirmektedir. Bu nedenle
yonetmelik hazirlanmasi kaginilmaz olmaktadir. Ulkemizde
ulusal diizeyde kodl y-ci_cica w3310 Savunna Bakanligi ARGE
ve Teknik Hizmetler Dairesi Malzeome Kodlandirma Subesi ile
yend kurulan Tiirkiye Milll Kodlandirma Birosu'nun yakin
igbirliginde bulunualar: ve hatta yonetmeligi birlikte ha-
zirlamalari adli gegen genelgede gu bigimde yer almisgtirs

..Merke21 Kodlandirma Biirosunun: Tiirk

Milli Kodlandirma Biirosu, kamu kurulug-
lari, Universiteler, teknik ve ilmi ku-
ruluslar ve ilgili Ozel sektdr firmala-
r1 ile olacak iligkilerini ve uygulama-
daki diger gérev ve sorumluluklarinin

dagilimini gosterir yonetmelik Milli Sa-

vunma ve Bayindirlik Bakanliginca hazir-
lanacak ve blitlin ilgililere duyurulacaktir.(2)

Ad1 gegen Biiro halen Bayindirlik Bakanligy icinde

kurulmug olup hazirlik ve biylme-—galismalari ig¢indedir.
Re o

1 7/9569 sayila }..a,," YelceZeKa, Sel.
2

BeZekey 5.2
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NATO Malzeme Kodlandirma Sisteminin Ozeti:

"NATO Malzeme Kodlandirma Sistemi ikmal sig-
temi iginde mevcut her gegit ve simif ikmdl
maddesinin tek bir sistemle ayni gekilde si-
niflandirma, tanitma ve NATO Stok Numarasi
tahgisi iglemine tabi tutarak her bir kalem
ikmal maddesini biitiin kullanieil tegkillere
gamil TEK BIR 1SIM ve TEK BIR STOK NUMARAST
altinda toplayarak biitiin ikmdl islemlerinde
(tedarik,depolanma,stok kontrol,envanter,da-
éltlm ,son islem vb.) MUSTEREK_BiR DIiT BfRLI-

T saglama iglemidir" (1)
. Siniflama sistemini gdylece 6zetleyebilirizs

1.S1n1flama sistemi (STANAG 3150 kapsaminda)
2.Tanitma Sistemi (STANAG 3151 kapsaminda)(?2)

l. Siniflama Sistemi:

Ikmdl maddelerinin milyarlarla.-sSylenen bliyik
rakamlapa ulasmasi nedeniyle, bunlarin yonetimi kolay grub-
lara ve sonra da bu grublar—iginde siniflara ayrilmas) zee
runlu olmugtur.

Bu grublandirma iglemi sirasinda, her grubun
ayny fiziksel ve performans oOzelliklerine sahip ve ayni go-
revi gbren malzemelerden olusmasi temel kabul edilmistir.

Grublar iki basamakli bir kodla ifade edilir.

Halen (89) grup vardir. Bunlardan (77) tanesi
kullanilgaktadir. Diger grublar ise ilerideki geligmeler
igin bog birakilmigtir. Kullanilan grublar gsunlardar:

—
lp.c., Basbakanlik,Devlet Plinlsma Tegkildti Mis—

tegarligil 0.0,1.71-7879 sayili ve 30 Temmuz 1971 tarihli

"Merkezl Kodlandirma Birosunun Kurulmasi" adli genelge.

“Merkezi Kodlandirma Sube Midlri Ord.Alb.Yagar
Nuri Ural'ain 27 Mart 1975 giini Tirkiye ve Ortadogu Amme
Idaresi Genel Miidiirliigliinde verdigi konferanstan.
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NATO MALZEME KODLANDIRMA SISTEMINDE
CRUTLAR VE SINIFLAR

Grup
10 Silahlar
11 Nikleer Miuhimmatl
12 Yangin Kontrol laoghizata
13 Figekler ve Pabtlayicilar
14 Gudimli Sildhlar
15 Ugaklar ve Ugak Yapi Elemanlary
16 Ugak Parcgalari ve Aksesuari
17 Ugak yere-we_suyi-inig—veyer-iletme.lechizaty
18 Uzay Araglari
20 Gemiler ve Denizcilik Teghizata o

o — e

[l R

21 Isimlendirilmemis

22 Demiryolu Msgkins we-Techizata

2% Motorlu Vasitalar, Treylerler—ve-Bisikletler
24 Traktorler

25 Motorlu Vasita Techizati Aksami ( Grup 23 ve 24'teki
vasitalarin)

26 I¢ ve Dis Léstikler

27 Isimlendirilmemis

28 Motorlar, Tirhinler—ve Elemanlari
29 Motor Donanimlari

30 Mekanik Giig¢ Aktarma Teghizati

31 Yataklar

32 Afag¢ Isleme Mskinalari ve Techizati
%% Qikartilmis

34 Metal Isleme Tezgdhlari
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35 éosyal ve Ticar: Hizmet kakina ve Techizata
36 Ozel Endist»i M ““nalar:

57 Tarim Makina ve Teghizati

38 Yapi, Maden, Kazxz ve Yol Bakim Teghizati

39 Malzeme Tagima Ueghiiatl

40 Ip, Halat, Zinc:r ve Ek Pargalari

41 Sogutma, Klima v=2- Havalandirma Teg¢hizata

42 Itfaiye, Kurtarra ve Emniyet Techizata

4% Pompalar ve Kompresdrler

44 Endlistriyel Farinlar, Buhar Tesisleri ve Kurutma Teghigaty
45 Isitma ve Sihhi Tesisat Tecghizati

46 Su tasfiye Cihazlari

47 Borular, Hortumlar—ve-Ek Pargalari

48 Valflar

49 Bakim ve Tamir Atelyesi Teghizata

50 Isimlendirilmemis

51 E1 Aletleri

52 Mastarlar ve Fiziki Boyut Olgen Aletler

5% Hirdavat ve Zimpara Malzemesi

54 Prefabrike Yapi ve Iskeleler

55 Tomruk, Kereste, Kontrapldk ve Kaplama Malzemesi
56 Yapi Malzemesi

57 Isimlendirilmemig

58 Haberlegme Cihezlari

59 Elektrik ve Elcktronik-Techizat Elemanlari
60 Isimlendirilmenig

61 Elektrik Uretim ve Dagitim Teghizata, Motorlar, Iletken
ve Kablolar

62 Aydinlatma Armatiirleri ve Lambalar

63 Alarnm ve Sinyal Sistemleri
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66
67
68
69
70
71
72
73
i
75
76
77
08
79
80
81
82
83
8l
85
86
87
88
89
90
91
92

Isimlendirilmemig

63

T1bbi, Diggilik ve Veterinerlik Techizat ve Malzemeleri

Olcl Aletleri ve Laboratuvar Techizaty

Fotograf Malzemeleri

Kimyasal Malzeme ve Mamiiller

Egitim Arag ve Gerecgleri

Genel Amagli Otomatik Bilgi Islem Teghizaty,Software

Mobilya
Mefrugat

Gida Hazirlama ve Servis Techizata

Bliro Makinalara

Biro Malzemeleri ve Kirtasiye

Kitap, Harita ve Yayinlar

Mizik Enstrimanlari ve Ev Tipi Radyolar
Tlerisi i¢in Bog hirakilmigtir
Temizlik Cihaz ve Malzemeleri

Firgalar, Boyalar, Macunlar, Yapigtirieilar

Ambalaj Malzemeleri

Isimlendirilmemig

Kumaglar, Deriler, Kiirkler

Giyim ve $Sahsi Teccghizat

ITlerisi i¢in bos birakilmigtir

Isimlendirilmenis

Ziraf Thtiyaglar

Ilerisi i¢in bos birakilmigtir

ilerisi igin bo, lirakilmigtir

Isimlendirilmemis
Yakitlar, Yaglar,
Isimlendirilmemic

Gresler



93 Metal Olmayan Mamiil Malzemeler

94 Hadde Mamiilleri

95 Isimlendirilmemis

96 Cevherler, Madenler ve Baglica Yari Mamiiller
97 Isimlendirilmenis

98 Isimlendirilmemis

99 Miiteferrik

.Grup i¢indeki malzemeler -ayrica siniflara ayry-
lar., Bu ayrilmay:r sinai amaglar ve ek bir bdliimlendirme
zorunlulugu etkiler. Siniflar ig¢in grup koduna ek olarak
iki basamakli bir kodlamaya daha gidilir. Sonu¢ olarak
d6rt basamakli bu kodlama, sistemin Gziini olusturur, Ayns
fiziki ve performans Szelliklerine sahip ve ayni gdrevi
goren malzemeler tiim NATO lilkelerinde, NATO siniflamasyingn
yalnmiz dért rakamli bir sinifinda yer-alirlar. Ornegin
roket 1410, jet 1510, optik gdzliik 6540, cerrahi tipi ere
kek ceketi 6532.

Halen glinlimiizde~kullanilmakta olan (603) sinsf
vardir. _

Glinlik gereksinmelerde olusan deZismeler sisteme
de yansimaktadir. Bagka bir deyigle, yeni gereksinmeler
igin yeni siniflar olusturulmekta veya siniflar bu gerekw
sinmeleri kargilayabilecek duruma getirilmektedir.

Siniflama sistemi grudblar, siniflar ve bunlargn
agiklamalari H 2 serili ( H 2-1, H 2-2, H 2-3) kodlandirma
el kitaplarinda yayinlanmaktadir. Ulkemizde bu yayinlary
tam olarak Milli Savunma Bakanlifi ARGE ve Teknik Hizmetlew
Daire Bagkanligi Malzeme Kodlandirma Subesinde bulmak miime
kiindir.
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NATO Kodliandirma Sisteminin bagarisi sistem icine-
deki tlkelerin terimlerds birlife varmalarindan dogmakta-
dir. Bu birligi saflamak lizere sistemde gegen kelimelerden
herkesin ne anlamas: gerektifi saptanmig ve basilmistar.
Tanitma sistemi basiifi altindaki bdliimde bu konuda ayrane
tily bilgi verilecektir.

2. Tanitme Sistemi :

"Tanitma sistemi, sistemi kullanica

kurulusler ikmal sistemi icinde bu-
lunan her bir kalem ikmdl maddesinin
temel Gzelliklerini agik olarak be-
lirtmeye kafi ve onu diger ikmil
maddelerinden ayirt edici asgari
teknik kerakteristikler nin tespiti
demektir."(1)

Ayirt edici fiziksel ve performans karakteristike
leri o maddeye 0zel bir nitelik verir ve onu diger maddeler=
den ayairir. Bunun dogal sonucu -olarak da, her tanitma yalniz
bir ikmdl maddesine uygulianir, 2u nedenle de tanitma sistemi,
kodlandirma sisteminin en Tnemli &gelerinden olmaktadir.

Tanitma sistemi #g Ofeden olugmaktadair:

a. Tek Bir Teim:

Malzem¢ kcedlandarma islemlerinde ulusal ve
uluslararasi diizeyde birligl saflamak tizere her ikmAl mal-
zemesi ig¢in lzerind: birlige varilmis tek bir isim kullany-
lir. NATO ulkelerince lzerinde biflige varilmig bu isimler
( H 6-1) serili Miili Kodiandirma El Kitaplarinda yayinla-
nir. Isimler alfabetik dizinler halinde verilir; ayrica
ayrintili sekilde de tanimi yapilir. Toplumda kullanilmakta
olan diger isimlerine de yer verildigi igin, bu serinin

kullanilma alani gok genistir.

1 A A .s
T.C., Bagbakanlik K Devlet—Planlama Tegkildti Miis-

tegarliga, Te@eBaBe,S:06
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Ozet olarak, H 6-1 El Xitaplarinda, alfabetik
dizindeki malzeme isimleri hizasinda siniflama sistemin-
den aldaklari kod numarasi, tarif Srnekleri, (DP) numara-
Sl, tarif Orneklerini gSsteren H 6-2 kitaplarinin kisyn
ve ¢ilt numarasi, malzeme tanitma kilavuzlari (IIG) numae
ragy ve lizumlu referans resimlere ait bilgi yer aldaigsin=-
dan, sistenmin qimeﬁ%osu gorevini yiklenen bir seri bagla-
Yu¢r goriinlinlindedir,

"b. Tanitme Bilgisi:

"Bir ikmal maddesinin temel fiziksel,
mekaniki, elektrik, kinyevi, malzene
O6lgliisli birimleri ve performans karak-
teristiklerini tarif etmek igin keli-
meler kullanmak surstiyle direkt ola-
rak zikredilen bilgiler veya eger bir
ikndl maddesi kelimelerle btarif edile-
neyecckse referanslarin belirtilmesi
suretiyle endirekt olarak zikredilen
bilgilerdir" (L)

Malzemenin yukarida agiklanan temel dzelliklepi-
nin tarifi jgin kelimeler kullanmak veya bu olanak daisy
ise, imaldtgi tarafindan verilen numaralari kullanmak
bieiminde iki ayri uygulama vardir.

(1) Tarif Metodu ile Tanitma:

Tarif metodu ile tanitma maddenin fonksiyon~
lari ve igletme Ozelliklerini kelimeler wve
gerektiginde ¢izimlerle gdstererek, maddenin
neye benzediginin ve ne yaptiginin acikca

saptanmasidir. Bu yolla tanitilan her nmale

zene ic¢in bir tarif ornegine veya Malzere

Tanitma K1lavuznna~(IIGisreferans~gésterilir.

lOrd.Alb.Yagar Nuri Ural, y.a.g.m.
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Tarif Ornekleri :

Birer teknik gartname karakterine sahiptir-
ler. Kullanilan maddenin temel Szelliklerini
agik olarak belirtmeye yeterli ve onu diZer
ikm8l maddelerinden ayirici asgari fiziksel
ve performans karakteristiklerinin tayininde
gerekli bazi bilgilerin kaliplasgtirilmig fe
standartlastirilmig Ornegidir.
Gemel olarak bir tarif Srneginde ve Malzeme
Tanitma Kilsvuzunda; kodlandirilacsk nalserne
ile ilgili olarak, agagida yazili noktalaryn
yer almasi gerektiZi Albay Yasar Ural tarae
faindan belirtilmistir:
eee Malzemenin ismi
.ee Fiziksel Gzellikleri

o Malzene

o Kimyasal bilesgimi

. Elektriki veriler

. Boyutlar

. Pargalarin yerlegmesi

. Galigma ilkeleri

. Diger fiziki veriler (renk wb,)
+++ Performane (verim) karakteristikleri

« Dakikada devir adedi

« Beygir glici

« Gikis torku

. DOnme yonii

Donme agisi
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eee anva_u] Vooi_llxi
o Ambalajda birim miktari
o ‘Ambalajin cinsi
oss Sartnameler, Standartlar ve Imaldtcainin
Kontrollu Verileri
o Teknik sartnsme- numaralari
» Standart numaralara
. Imalat¢inin kontrollu verileri

e+s Uygulama verileri (SR~2)

_—ese-Imaldter-verileri (SR-5)

« Imaldtginin =i,

¢ Imaldtcinin adresi

e Imalatcinin kod-numarasy

. ImalétgLmuLlefamnxmhifamﬁllRNWIasll
Malzeme tamizinda kullanilmek {izere bugline
dek Amerika Birlesgixk Devletlerinde. geligti~
rilmis 12.000 den fazla tarif ornegi (DP)var-
dir. Bu kaliplar 48 ciltlik H 6~2 Kodlandirma
El Kitabinda yayinlanmistiz.
Tarif Orneklerinin, yalnizca elle kayit esagi-
na gore gelistirilmis olmalari nedeniyle, me-
kanizasyon veya otomasyona uygulanabilme ola-~
nagl yoktur. Bu ,edenie son uygulamalarda, |
NATO llkeleri tarif &rnekleri yerine otomatik
bilgi islem sistenine de uygulanabilen Malze-
ne Tanitma Kilavuziarios (IIG) kullanmay:
kabul etmiglerdir.

Malzeme Tanitma Kilavuzlar: (I16):

Amerikalilar tawrafindan tarif Orneklerinin
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yerine kullanilmak lizere, Federal Malzene
Tanitma Kilavuzlari (Federal Item Identifica=
tion Guides) geligtirilmistir.

Malzeme Tanitma Kllévuzlarl (IIG) tarif or—
nekleri ile ayni teknik 6zelliklere sahiptir-
ler. Ayrica mekanize sisteme uygulanabilmesi,
tanlﬁma igslemlerinden basgka diger lojistik
ihtiyaglara da cevap verebilmesi, tanitma
igin daﬁa ayrintili bilgi kapsamalari ve ta-
nitmada disiplin saglamalari bakimindan ta-
rif orneklerinden <Jaha geligmislerdir.

NATO devletlerince bu kilavuzlarin birinci
bolinlerinin uygulanmasi kabul edilmigtir.
Ayrica her Milll Biiro tarafindan Federal Mal-
zeme Tanitma Kilavuzlari (FIIG) temel alina-
rak, o uUlkenin biinyesine uygun Malzeme Ta-
nitma Kilavuzlari (IIG) da gelistirilmekte-
dir. Tirkiye Milli Biirosu tarafindan geligti-
rilen oto benzinleri ile, arag¢ ve cihazlarda
kullanilan yakit deposu icin geligtirilmig
malzerne tanitma kilavuzlarini Srnek olarak
verebiliriz.

Amerikalilarca Federal Malzeme Tanitma Kila-
vuzlari (FIIG) gelistirildikce, bunlar tarif
orneklerinin yerini alacak ve digerleri yurir-

liikten kaldairilacaktair.

Referans Resimleri

Tanitma sisteminde tarif HSrnekleri ve malzeme

tanitma kilavuzlarina ek olarak gerektiginde
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referans resimleri de kullanilir. Referans
resinmlerinin kullanildigi durumlari, ikmd}
naddelerinin 6zel gekilleri, ag¢i, boyut, tip
ve 61l¢l yontemi gibi kelimelerle dogrudan
dogruya verilemeyecek veya verilse bile ¢ok
zaman ve yer isteyecek durumlar olarak beliy-
tebiliriz. Bu gibi durumlarda fotofraf ve
teknik resim kullanilir. Sistem ig¢inde halem
8.000 civarinda referans resmi yayinlanmyse
tir. Bu resimler H 6-3 Kodlandirma yayinlae
rinda yayinlanmaktadir. Ayrica son zananlape
da tarif Ornekleri yerine geligtirilmekte
olan malzeme tanitma kilavuzlari da referans
resimlerini kapsayacak gekilde dlizenlenmekw

tedir,

(2) Referans Metodu ile Tanitma :

ITkmal malzemelerinin tanitilmasinda tarif
metodunun uygulanamadigi duruﬁlarda refe-
rans metodu ile tanitma yapilir. Bu tanitma
iglemi sirasinda imaldt¢i malzeme tanitma
numarasi, teknik resim numarasi, standart,
imalatginin adi ve adresi, sartname numa=

rasi gibi teknik bilgi verilir,
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Tarif retoduna g&re, daha ayrintili bir ta-
nitme yolu olan bu metod genellikle tek bir
kullanma anacil i¢in imdl edilmis malzemeler-
de uypulanir,. Jlgak-givde parcalsri ornek ola=-

rak verilebilir.

NATO Stok Numarasa:

Tkmdl maddesinin; tamitma bdliimiinde aciklane
maya ¢aligilan esaslara gore digerlerinden ayirici dzel-
likleri saptandikten—sonra, sistem—-icerisinde tek olma
halini belirten NATO STOK NUMARASI tanitici numara olae

rak verilir.

NATO Stok numarasi (13) karakterden olusan
ve saf sembol (raksn) kulianilan bir kod sistemidir. Sis-

tem 3 boliimden oluguustur. (Bakiniz SEKIL-249

l. NATO lkmal Siniflama Kodu:

3

Sistemin ilkx 40rt karakteri malzémenin ait

M

oldugu grubu ve sioifi gdsterir. Ilx iki karakter gruba
alttir ve 0zelligl nedeniyle (99) a kadar bdlinebilir.
Uglinclive ddrdiincii karakterler siniflara aittir. Her

grup kendi iginde sinai amaglarlae-siniflara ayrilir.
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Grup Sinaf Milli Kod Biirosu Milli Tanitma
i¢in NATO Kodu Numarasa
———- ——y
XX XX XX XXX XXXX
12 34 27 567-8901
NATO 1kmal Tirkiye: 27 NATO Malzene
Siniflama Tanytma Numa-

rasi

AN ——y

SEKIL-24- NATO Stok Numarasi

2. Milli Kodlandirma Biirosu NATO Kodu:

marasini veren Milli Kod Biirosuna ayrilan kod numarasydar,

Sistemi uygulamayi kabul etmig olan her devlete, merkez ta-

rafindan iki basamakli bir kod verilmigtir.

dir. Diger Ulkelerin numaralari asagida gosterilmistir,

Anerika....,00,01

NATOeoooasoll
Almanya....12
Belgikae...13

Fransa.....l4

Italyae....15
Hollanda...1l?
Kanada.....21
Danimarka..22

Yunanistan.23?

Millf Kod Biirolari Numaralar:y:

NorveGeees 25
Portekiz...26
Tirkiye.ee..27
Lﬁksemburg;EB
Ingiltere.. 9

Bu sisten iginde Tiirkiye'ye ayrilan numara(2®)

Bes ve altinci karakterler malzeme tanytma nuy
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3, Millf Tanitma Numarasi:

Uglincii bdliimiin sonunda milli tanitma numarasy
yer allf ve yedi karakterden olugur. Bu numarada 0zellike
le belirtilmesi gereken nokta her bir ikmal malzemesinin
sistem igerisinde kaldigi-siirece yalniz ve yalniz tek bip
numarasi oldufudur. Malzemenin ait oldugu grup ve sinyf
numnarasli degisse bile, malzemenin tanitma numarasi ayni
kalir. Uglincli bdlin yedi karakterdenolustugu ic¢in, ayna
cinsten (9.999.999) malzemeyi numaralandirmak niimkiindiir.
Bu numaralama sirasinda—uyulan herhangi bir kural yoktur,
Numaralar {ilkenin Milli Kodlandirma Biirosu tarafindan,

- bir. saraya bakilmaksizin geligiglizel verilir. Sistemden
gikartilan malzeme olur iss, kendisine ayrilan numara ip-

tal edilir ve sonradan basgka bir malzeme igin kullanilumaz.

Imaldtci Kodlamaszi:

Imalat¢r kodlamasi, Silahli Kuvvetler, kanmu
kuruluslari ve sisteml uygulamakta olan diger ililkelere mal-
zere imdl edebilecek milli ve NATO disi lilkelere ait ima-
1dt¢1 kuruluglarin kodlanmasidir.

| Varilan anlagma geregince imaldtgilarla ilgili
bilgiler millf ve NATO ilkeleri dilizeyinde yayinlanir. Bu
‘yayinlarda .imaldtginin adi, adresi, referanslari ve malze-
meye ait veriler yer alir. Milli Kodlandirma Biiromuz taﬁa—

findan biri alfabetik digeri niimerik dlizende olmak iizere
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(1) yayinlanmistir. Galignamye

"Pirkiye Imaldtgi Kodlari"
z1n hazirlandigi Aralik 1976 tarihine dek halen 222-edet
kodlanmig imalatgi bulunmaktadir.

Taraflarca imaldtgi olarak kabul edilecek firmae
larin nitelikleri konusunda da snlasmaya-varilmistir,

Kabul _edilen ortak tanima gdre imalatgi:

"Kendi nihendislik resimleri gartnameleri ve
nuayene gereksinmelerine gdre bir maddenin
dizaynlarini, karekteristiklerini ve imalde
tini kontrol eden gahis, firma, girket, ano-
nin girket dizayn makami ve resml bir devles
kurulusudur."(2)

Imaldtgi kodu bes karakterden olugmaktadire Ule
kelsrip verecekleri kodlarin; Arerika Birlegik Devletlepd
hari¢ hepsi bir harfle baglar, diger dort karakter ise
rakamdyr.

\Ulkelene‘ayrllanﬁhexﬁlsr~asa€1da“listelenmisttr;

Tﬁrkiye sp e 0 .T l Laksemb‘lrg. e e oe 01]:[

BelgikaieooeseB Hollanda eeesseeedd -
Danimnarka.....R NOrveECeeoeoosesassal
Frang8esecscesoF ve M PortekiZeeososasol
AlMaNnY8eeseessC ve D Inciltereeeeeeceek ve U
Yunanistan....G NATO d1s1 tlkeler.s(3)

Italyaeeseeessd

~—— ——
T.C.Milll Savunme-Bakanli@l ,Savunma Sanayl ve Teke
nik Hizmetler Dairesi, Malzeme Kodlandirma Subesi, Malzeme
Kodlandirma E1 Kitabi; 27 H 4-2; Tirkiye Imaldtgi Kodla
ZKoddan Tsme(Niunerik Indeks): Tyrkish Codes for Manufagggggl;

Code to Name. (Ankara:1975)
2r.C.Mi111 Savunma Bakanligl,Savunma Sanayi ve Teky
nik Hizmetler Dairesi,Malzeme Kodlandirma Subesi,Malzeme Kode
e . S et

landirma E1 Kitabi; 27 H 4-1;Tirkiye Imaldtci Kodlari,Isimden
Koda(Alfabetik Indeks):Turkish Codes for Manufactuvers Name '
3o _Code. (Ankara: 1975), s.l.

,/’// 5Ural, TeBeZells
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Brisch Siniflama Plani:

Brisch Siniflama Pldni, biz kiitiiphanecilerin ole
dukga yakindan tanidigimiz Dewey Onlu Siniflama Sistenmi ve
Universal Onlu Siniflama_sistemlerine oldukca benzer bir
sistendir.

SEKIL-25-de de gdriilecefi gibi sistem iginde kow
nular (On) ana bdliime ayrilmistir. Saf sembol olarak rakam
kullapnilan sistende konular-dnceleri_dokuz-bdliim iginde
g:uplandxnxlmlg,wpnnncuvbélﬁm ise yeni geligmeler igin aye
relmstir. Proje lzerindeki galigmalar ilerledikge, bu bée

liniin de-"arf&klar“*i@inPkullanllmaSL,kananlagt;rllmlgtlr,

Sistenmin kisa tarihgesini gdylece dzetleyebilie
riz:(l)

A1lis~Chalmers adli bir Ingiliz firmasi elindeki
resimlerinin siniflandiralmasa_sirasinda biiyliik sorunlarla
karsilagir. Firmanin genig bir imaldt sahasi mevceuttur, lma-
14ty arasinda hidrolik tirbiinleri , motorlari ., jeneratde-
leri ., transformatdrleri ., regiildtérleri ., kesici anahe
tarlary ., igleme teghizati , pompalari ., komprasdrleri R
nikleer enerji cihazlari , ivme vericileri ve 0zel cihage
lary . sayabiliriz. Firmanin yalnmiz traktSr bdliinmii, ciftlik
elenmanlari, motor, lokomotif, malzeme tasima techizaty ve

ingaat makinalari indl etmektedir. Tek bir traktériin yak-
lagik (20.000) parga ve (2.800) teknik resim ve standarttan

-

101assification and Coding; an Introduction and

Review of Classification and Coding Systems, (London:British
Institube of Management, 1971), s.3.
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olustugu gozonine al:indiginda, Allis-Chalmers firmasinin
iginde bulundugu sorunun biyikliglinl gdrebiliriz.

Firma en scnunda Londrs'da endiistri siniflamasine
da uzmanlagmis E.G.Brisch and Partners adli milhendislik ve
projecilik kurulugun«, sorununu ¢ozmesi ig¢in basvurur. Hae
ziran 1962 tarihinde Allis-Chalmers Endiistri grubu parga
ve moptaj resimleri izin gelistirilen Brisch Siniflama Plde
ni1 projesi uygulamaye girer. Sistem tiin endlistriyel firmae
larin uygulamasina-ag:labilecekniteliklere sahiptir.

Sistenin geliistirilmesi 31ra81nda_Allis—Chalme:a
firmasindaki her bdliimden segilen birer sorunmlu, sisten gey
listirme g¢alismalarini ylriiten E.G.Brisch and Partners
firmasi yetkililerine yardimci olurlar. Ancak sistemle ile
gili tim sorumlulugun, mithendislik-standartlari bdliimiine
ait oldugu da bir gercektir. Galisralara-baslandiginda ilk
vapilan ig firmanin inal&tinin d8kiini olmustur. Bunun igin
son 2-5 yi1l arasi dikkate alinarsk, bilgiler toplanmig ve
galigmalar yuritilmistir. Sistem halen 250.000'in {lizerinde
teknik resme sahip Allis-Chalmers firmast -tarafindan rahate
likla uygulanmaktadiz,

Sistemi geligtiren firmanin gdrilisline goére bir
nihendislik kurulusu (dokuz) ana bdliime ayrilabilir. Her
bolim klasik bazi scrularin_cevabini da verir:

l. Organizasyon ve operasyon....lsi kim yapar? 1g-

| lem nasil yapailar?

2. Ham maddeeceescoaceonscesssssNeden yaprlair?

%+ Digsaridan satin—alinan ewtia.Kimden alinir?

4. Firmanin kendi imaldti olan Neyin igine yer-

PArGalarlescesecescecseessssaslegtirilie?
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SEK1I-25- Brisch Siniflama Plani,
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5. Montaj ve Fabrikasyon......Neyin igine yerles-
tirilir?
6. Satilabilen UrliNeceeeceseses
7. Takimlar ve tasinabilen cihaz-
lar.eceeeiieieeiieneeesaNeyin vasitasi ile?
8. Fabrika tesisi ve techizat.Neyin yardimi ile?

9. Sosyal hizmetler ve servisler. Neyin yardimy ile?

Sonradan ildve edilen son b&liim:

10, Artiklareeeeeeeooeeens, «..Geriye ne kalir?

Konunun bdylesine genis bir bigimde ele alinisy,
uygulama sirasinda dogabilecek pek ¢ok sorunu ortadan kal-

dirmigtir.
Endiistriyel Imaldt l¢in Uluslararasi Siniflama:

Bu sistem, 2-8 Ekim 1968 tarihinde Locarno'da top-
lanan "Diplomatic Conference"a katilan ve ayni zamanda "Pa-
ris Union for the Protection of Industrial Property"nin
uyeleri olan pek cok iilkenin aldigi karar lizerine gelisti-
rilmigtir. 1972 senesinde Cenevre'de World Intellectual
Property Organization" tarafindan "International Classifica-
tion for Industrial Designs"(1> adl altinda da yayinlanmig-
tar.

8 Ekim 1968 de imzalanan ve "Locarno Agreement

Establishing an Internstional Classification for Tndustrial

lInternational Classification for Industrial Designs.

(Geneva: World Intellectual Property Organization, 1972)
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Designs" adiyla taninan anlagma 30 Haziran 1969 tarihine
kadar, Bern'de katilmay:r isteyen lilkelerin imzasina agik
tutulmustur. Ana metni Ingiliz ve Fransiz dillerinde hazir-
lanan anlagmanin, istek halinde, kongrenin uyarisi ve ilgi-
1i Uye Ulkelerle temasin sonunda, International Property
Bureau of Intellectual tarafindan, Locarno Agreement madde 7
fikra (b) gerefince, arzu edilen dillere gevirtilebilecepi
saptanmlstlr.(l)

Sistemde yer alan konular duyulan.gereksinmeye
cevap verecek bigimds diizenlenmig-olup, sistemin tiimi sade~
ce idari karakterdedir. Her iilke kendi ihtiyacina gdre sis-
temde uyarlama yapahilecefi-gibi, uygulama da lilkeler igin
baglayici nitelikte degildir.

Sisten U¢ ayri bdliimden olusnugtur:

1. Siniflar ve alt siniflarin listesi,

2. Alfabetik indeks,

. Sistemde yer alan maddelerin simif ve alt si-
niflariyla iligki kuran dizini

%. Agiklayici notlar,

Ayrica basilmayan bu notlar her sinif ve alt
sinmyfin altinda, ilgili bdlimlerinde yer alar.
| Endiistriyel imalat ic¢in Uluslararasi Tasnif adim
tasimakta olan sistem (31) sinifdan olusmaktadir. Bu sinif-
lar liste halinde.zagagida verilmigtir:

Sinif-1- Gida Maddeleri

Sinif-2- Elbise ve gida maddeleri

Sinif-3- Seyahat malzemeleri,valizler,semsiyeler

ve kigiye Ozel nesneler -Bagka yerde ta-

nimlanmamig-.

]'Intqrnational Classification for Industrial Designs.
(Geneva: World Intellectual Property Organization,1972) s.9.
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Sinif-4- Iirga, siiplirge vb. temizlik levAzinata

Sinif-5- Parca mensucat, tabii ve sentetik tekstil
malzemeleri

San1f-6- Mobilyalar

Sinif-7- Ev egyalari-bagka yerde tanimlannanige

Sinif~8- Takimlar ve hirdavat

Sinif-9- Egya nakil ve tagimada kullanilan kKone
tayner ve paketleme

Sinif-l0-Duvar ve el saatleri ve difer Slgme
aletleri, uyari ve kontrol enstmiimanlayw,.

Sinif-1l1-Tezyin (slisleme) maddeleri

Sinif-l2-Tagima ve kaldairma araglari

S2p3f~13-Flektril imalit, dafitin veya-dbniigin
araglari

Singf~14-Xayrt,haberlosne ve bilgl erisim cihaz-
lari

Sini1f-15-lMakinalar -bagka yerdie taninlanmamlge

Sinmi1f-16- TFotoZrafik,sinatik ve optik aygitlar

Sinif-17- Mizik enstrimanlari

Sinif-18- Baski ve bliro makinalari

Sin1f~19-Kirtasiye ve biiro cihazlari,resin ve
6gretinm malzeneleri

Sinif~20-Satig ve propaganda cihazlari,tabelalar

S1n1f~21-Oyunlar,oyuncaklar,cadirlar ve spor male
zeneleri

Simf-22-8ildh, figekgilik sanayii, her gegit av-
c1lik aletleri ve zararli dSldirne gereg—

leri
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Simif-23- Akici dagitin cihazlari, sihhi, isitma,
havalandirna ve iklimlendirme teghizati,
kati yakitlar

Sinyf-24- Tabbi ve laboratuver cihazlari

S1n1f-25- Yap1i ve bina elemanlari

S3pLf~26~ _Aylainlatma aygitlari

Senif-27- Titln ve tiitiin mamiilleri

Sinyf~28~ Farmostatik Ve~kozmetik.imalét4,EAkyaJ
malzemeleri-ve _cihazlari

Synm1fe29-~ Yangin ve itfaiye, kaza dnleme ve kure
tarma alet ve edevati

Synif-30--Hayvap- tagimae ve koruna

Sinyf-31- Miteferrik

Meveut (31) sinifin her biri; kendi iginde, aly aye
nrflara b6lﬁnmﬁ§tﬁr+‘Bu”31n1£lar\arasmndan, mesleginizle
olan 1liskisi nedeniyle ond6rdﬁncﬁ,s1nl£;\gle~alarak agnak
istedilk:

"Class«l4~ Recording, Communication or
Information Retrieval Equipnent

14-01 Equipment for recording or
reproduction of sounds or
pictures

Note: Not including photo-
graphic or cinematog~
raphic apparatus Class
(16)

14-02  Equipment for recording or
retrievel-of information

Note:(a) Including conputers
and other data
processing equipnent
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(b) Not including photo-
graphic reproduction
apparatus (Class 16)
or, printing equipment
(Class 18)

14-~3%. Communications equipment and
radio amplifiers,

Note: Including telegraphic,
telephone and television
apparatus, as well as
television caneras, wire-
less apparatus and tele-
printers

14-~-99 Miscellaneous"(l)
Opitz Siniflama Sistemi:s

Opitz Siniflama Sistemi ilk defa makina pargalars
gelistirmeye esas olmak lizere, is pargasi istatistiklerinin
gelistirilmesindeﬂkul;anllmlgtlre

Sistemin temeli—(9) karakterdir.. Bunlardan (5) ka-
rakterlik birinci bdlim ana kod, (4) karakterlik ikinci
boliim ise ek koddur. Ana kod bolinl esas itibariyle tenel
ozellikleri kapsar ve geometrik kod olarak da adlandairailirv,
Ek kod isé boyut, nalzeme, ham malzeme dig gekli ve tole-
rans bolimlerini kapsar. "Classification and Coding" adla
kitapta sisteni Ozetleyen lg sema kullanllmlgtlr.(g) Konue
ya yaklagirzlari g¢ok yararli olmalari nedeniyle her li¢ sema

da SEK1L-26-,-27-, ve -28-de tlirkgelestirilerek verilmistir.

llnternational Classification for Industrial Designs.

(Geneva: World Intellectual Property Organization,1972),s.28.
2Classii‘ication and Coding; An Introduction and Review

of Classification and Coding Systems. (London:British Ins-
titute of Managenent, 1971)
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SEK1L-26- Opitz siniflama Histemi,
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Semalarin incelenmesinden de gdriilecegi gibi sis-
temin tiiniinde saf serbol kullanilmig ve rakam tercih edil-~
nistir. Rakanlarin ifade ettikleri anlam; yazildiklari ke-
rakterlerin yerine gore, defigik olmaktadir.

(9) karakter lizerine kurulu sistende ana kodun
birinei karakteri ddnel olan ve olmayanlarla, Szelleri kap-
samaktadlr.(l) Ayirin (O-4) arasi ddnel pargalar, (6-8)
arasi ddnel olmayanlar, (5) ve (9) ise Szeller bigiminde
yapilmigtir. Bu karakter igindeki kodlamayi en, boy ve gap
etkilemektedir.

Ixinci karakter-kodlanan-malzewenin dogrudan dog~-
ruya dig gorinilisli ile ilgilidir ve yine aym sekilde rakam
kullanilarak kodlanmigtir. Uciincli karakter ddnel yizey ig-
lene, dordiinci karakter ise alin ylizey igleme ve beginci
karakter ise yardimc A-likler, digler ve gsckilleri kapsa~-
naktadir.

Malzemeye ana kod verildikten sonra yapilacak ig-
len (4) karakterlik ok kodun verilmesidir. Bu b3liinde boyut,
nalzeme dis sgekli ve toleransi kapsayan kodlar kullanil-
mstir. SEKIL-28-

Opitz Sinmiflama Sistemi Numarasi

Geonetrik Kod Ek Kod Resin Nunarasi

| |

12345 - 1234 1253 4 5- 01

SEKIL-28- Opitz Siniflama Sistemine Gdre Numaralama

1Db’nel cisim denince bir eksene gdre simetrik

olan tim cisimler anlasilmaktadir.
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Genel uygularada (9) karakterin yalniz (5) karak-
teri kullanilmakta ve Opitz numarasindan sonra resinm nuna-
rasi yazilmaktadir. SEKIL-28-

Sistemin bagarili ylrlyebilmesi ig¢in indeks ha-
zirlannasi gereklidir. Ozeilikle iki kod arasinda
(cross ereference) yapilmalidar.

Bu konuda daha ayrintili bilgi i¢in Opitz tara-

(1)

findan olusturulan eserlere bakilabilir.

Gildemeister Siniflama Sistemi:

Bu sistem, kisa ag¢iklamadan da anlagilabilecegi
gibi Opitz sistemi ile gok benzerlikleri olan bir sistem-

dir.

1H.Opitz, Compa., Principles of Coding and Defina-

tions for the System of Classification to Describe Workpieces,

Complied with the support of the Verein Deutscher Werkzeug-
maschinenfabriken, Translated by R.A.Acton-Taylor, (London:
The Translator, 1967)

2Herwart Opitz, "Co-operation Between Acadenic
Research Laboratories and Industry in Germany," Advance,

October 1967, s. 32-37.

5Herwart Opitz, "Introduction to the Problems of

Classification Schemes for Parts," Industrie-Anzeiger,

23 rd May 1967, s. 19-22.
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Sistem Bati Almanya'da makina takimlari inal
eden bir firma tarafindan gelistirilmistir. Sembol olarak
rakanm kullanilan sistem (10) karakter lzerine kurulmustur.

SEK1L-20-

1234 / 56/ 78 /98

' i
Ana Sekil Grubu Ana Sekil Grubu _4

(Geometrik Kod) Exsanel Grup i

. ————

Ana Sekil

Detay Sekil
Grubu

e v A —— o P -

Alt Sekil

Ana boyutlar

SEK11-29~ Gildemeister Siniflama Sistemi

Gildemeister Siniflama Sisterinde ilk (4) karak-
ter parcanin geometrik gekline, son (6) karakter ise par-
canin ana boyutlarina verilen kodlardan olugur. Sisteni

kxabaca SEKIL-30- daki gibi de gOsterebiliriz.

1 2 3 4 / 56 _/ 7§ /90

Geonetrik kod

Ana boyutlar

SEK1L-30- Gildemeister Siniflama Sistend
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Sistemde yer alan ogeleri tek tek ele alirsakt

Geometrik Kod:

Eksenel Grup

; ¢ |

Ana Sekil Grubu e ; ‘
i

}

!

Ana Sekil
Alt Sekil

T R trrmapnn - a—— ns

(4) karakterden olusan bu boliimde yukarida gOse
terilen ofeler yer aimaktadir. Her karakterde 1-9 arasin-
daki rakamlar kod olarak kullanilmigtir. Bu kodlarin ane

lamlari aga¥ida gosterilmigtir:

Birinci Karakter-Ana $ekil Grubu

Yuvarlak Kogeli
L .. ....Uzun Sekil-Dolu 6. .. [ﬁ' ...... Uzun Sekil-Dolu
2. ... - 19' ..... Boydan Boya 7. .. g‘m ..... Boydan Boya
‘ Delinmis Delinmis
3. .. @'GB ... Kiire ve Donel 8. ... [@wwl) .. ... Kutu Sekli
Sekil -

4. ... @@@ .. Disk Sekil 9. ... E] ..... Plaka Sekli

5. .. —Ff— ..... Yuvarlak ve Koseli’

* Sekil 31- Gildemeister Simiflama Sisteminde Birinci Karakter
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Kodlanacak malzeme ana bigimine gore hangi 0z¢le

11l gbsteriyorsa yukaridaki kodlardan birini alar.

Ikinci Karakter - Eksenel Grup

L Diiz Yatay Eksenli
Uzatilmig Eksen-Bir

tarafi Ana Eksene Paralel

=

2 e Uzun Eksen-Bir Tarafa Biikiilmiig

A Uzun Eksen-iki veya daha Fazla
Yone Diizlemsel ve Hacimsal
Biiklilmiig

&N S%

SEKIL 32- Gildeimeister Siniflama Sisteminde
Ikinci Karakter

Ikinci karakter ig¢in de malzemenin cksenel dzel-
1lii dikkate alinarak yukaridaki kodlardan, durumuna uygun
olan birisi verilir.

Uciincii ve Dordiincti Karakterler-Ana ve 4Alt Sekils

Bu karakterlerde kullanilan kodlar, sisten iginde
detay sekil igin ayrilmis kodlari ifade eder. Ugiincli karake
tep ana gekil ig¢in, Dordiincl karskter ise alt gekil igin



Giidemeister Smflama Sisteminde Diiz Yatay Eksenli Bsliimiin Detay Sekil Grubuna Ait
Kodlama

10 20 30 40 50 60 70 80 90

0 Alt Sekilsiz || ||| O @ = ETS DJ

I Tek Tarafi Setli |@Q (lﬁ]' Do || e=s ||ED

™
2 iki Tarafi Setli | ] ||| D ||| ”@ |[§ @
&

.
[N

Flangh veya Kama <= "&E‘ @]I @ "

Formlu

U
I
@

D

4 Kapah veya Acik E’ @ @ = ug
Kama Yuvali
, Delikli ‘Eﬂl @ )

g | B
0
I]
g

i Vida Disli 3| ||axs ®

7 Disli | = {4 @ ":é“

R
b
b

8 flave Parcali CM -G.EE!E)

TN ot 2 s A g i ol

Sckil 33- Gildemeister Simiflama Sisteminde Diiz Yatay Eksenli Boliimiin Detay Sekil Grubuna
Ait Kodlama.
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kullanilir. Yukarida agiklanan gekilde kodlama bitlin sis-
tem ig¢inde devam eder. Eksenel grup iginde diiz yatay ek~
senli olarak tanimlanan ve (0) kodunu tasiyan bdliime gbre
yapilan detay sekil grubuna ait kodlama ve gekilleri
SEKIL=33~ de gdsterilmigtir.

5, 6, 7, 8, O ve 1U ncu Karakterler-ina Bayutlars

Bu karekterler kodlanscak malzenenin ana boyutla-
1 igin gyralmigtir ve eldeki malzemeye gore de doldurulure-

lar,

Pittler Siniflama Sistemi:

Bu sistem diXer Ozetlemeye c¢aligtiZfimiz sistemle-
re oranla designin geligimi hakkinda daha ¢ok bilgiye yer
yveren bir sistemdir. Ornegin grup i¢inde tek detay numara-
sy, nontaj grubu, alt montaj nuparasi, resmin boyutu ve
deZigsiklik numarasi siniflama sisteminde kodlanmistair,

SEKIL-34~

Resin No
Sekil Kodu
Ana §Sekil Grubu . 1 2 3 & 2.6 72 8 2
Alt Grup ! % | | 3
De#igiklik No. | 1 |
Grup Ic¢inde Tek ‘ : §
Detay No, i 3
Boyut __ 1
T1gili Montaj Grupu ;

Alt Montaj No. !

SEK1I~34- Pittler Siniflama Sistemi
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Sistende yer alan birineci karakter bilindigi gi-
bi ana gruplara ayrilmigtir. Sembol olarak rakam kullanie
lan sistemde gruplar ic¢in gsaptanan kodlar aga®ida gdsteril.
nistirs

Ana Gruplar:

1 GOvde, tezgdh gdvdesi, dirsek, yatak kapagy,
ayak notor fleangi, punto, kizak, tagiyrcy.
govde kapa¥i.

2 Kumanda tablosu, konteyner(at kafasi), kol,
itme manivelasi, ¢atallsr, krenk kolu, kaw
rana diski, kayig ve germe kasnagi, el garki,
tanbur, al takoz

3 Setle bur¢ (uzunluk  f9%E-), flang, rulnanly
vatak burcu{bilyali yatak burcu), boru, gone-
lek, kutu kavrama,

4 Yiksik (uzunluk<-33R~ delik 0,8 gap), disk
(delik-0,8 gap), yuvarlak kapak, flang, somun

5 Dis agilmig pargalar, disli volan, salyangoz
mili, konik digli, salyangoz carki, digbagi pahy.

6 Pittler katalofuna gdre norm pargalar
Miller, ig¢i bos mil, ana mil, ¢ubuk, nandirel,
kor kapak, saplama pimi, saplama, pergin, sag
vidasi, firkete.

8 Band, ray, ayar kamasi, yay, pldka, blok, gu-
buk, kiskag, gene, gdnye, iletki, c¢izecek

9 Aksesuar, yaylar, bilyali yataklar, emniyet
tertibati, bilyali, kertikli pim, V kayisi,
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grasorlilk veya yaZlama baglanta elemanlari,
conta ve sizdirmazlik elemanlari, gim, mesafe
ve numaralama plakalari

10 Aksesuar, elektrikli, havali ve hidrolik pare
¢alar, kavramalar, pompalar, tahrik clemanlae

ri, nmastarlar,

ALt grubta da ana gekil grubuns benzeyp kodlanalsae
ra sisten iginde gidilmigtir. Sistem hakkinda bir fikip
verebilmek 1gin (3) numarali alt grubta yapilan kodlamayy
ornek glarak wermekte yarar gdérmekteyiz. SEXKITm35~

Sistemde yer alan ddrdiincii, besineci, altineci,
sekizincl ve dokuzuncu karakterlerde de rakam senbol kulla-
nilarak kodlama yapilmigtir., Uzellikle bu karakterlerde
deZigiklik numarasi, vb., rakamlardsan olusan bilgilere yer
verildigl dikkate alindiginda rakam sembol kullanmak hem
dogal, hem de zorunludur. Karakterler gerekli numaralarin
yazilmasiyla doldurulurlar.

Sistemdeki yedinci karaskter resmin boyutlarina
ayrilmstir. Boyutlarla ilgili bilgiler;vikinci BSliimde
incelemeye galigtifimiz Teknik Resim Formalari'nda anlatyl-
digs gibi, TS 506'ya gdre kodlanir.



ALT GRUP-3. Silindirik Burglar, Borular, Silindirik Parcalar
No Cesit |

Burglar

Honlanrmig delikli

Parlatilmig

04 Bronz .burglar
delinmisg

05 Parlatilris

06 celik

Ozel imalat

Parlatilmisg
Ozel imalat

Celik :
Zarfli
26 Burc¢ Q

27 Zarfli ve projeksiyonlu

Burcg

Ozel ' E’

imalat

Fksenel zarfli

delinrig burg

Eksenel zarfli delinmig bronz burg
Eksenel zarfli delinmig gelik burg

Sekil 35- Pittler Simflara Sisteminde 3 Numarali Alt Grup igindeki Kodlama.
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IV. BO L UM
STSTEM GELISTIRME GALISMALLRI

ITI.Bolimde segerek Ozetlemeye galigtigimiz sise
tenler, arastirmamiz siresinda karsilagtiginrz, inceledie
gimiz sistemlere oranla, literatilirde hakikaten ¢ok az yer
tutmaktadir. Bugiine kadar genellikle uygulanan yol, gereke
sinme duyuwldukga kuruiuglar tarafindan kendi yapilarana ve
gereksinmelerine uygun sistemlerin geligtirilmesi olmustur,
Baganda akilci tutum olarak gdrilen bu uygulamapin orgaya
girkardigr kaos yakin tarihte gorililmeye baglanmig ve sisteme
lerde standardizasyon ¢alismalari baglamigtir.

Denmirperde gerisi olarak adlandirilan ilkeler,
plénly ve siki kontrollu bir ekonomik yapilari olmasi ne-
deniyle bu konuda Oncelik kazanmiglardir. Ornegin Sovyet
Sosyalist Gumhuriyetler Birliginde ilk galismalar 1960 sew
nesinde baglamistir. GOSPLAN olarak anilan devlet plidnlama
teskiléti, VNINash (All-Union Scientific Research Institute
for Standardization in Engineering)'dan konuya egilerek
tim sektorleri kapsayan bir sistem geligtirilmesini istew
mi@tir(l). Soruna ¢Ozim bulabilmek ig¢in pek gok arastirma
kurulugu konuya ddniik galigmalar yapmistir. Once bu konu-
da bazi prensipler ortaya konmus ve sonugta VNIIStroidormash

tarafindan 1960 senesinde Evrensel Onlu Simaflamgya ¢ok ben-

zeyen,(Alt1) karakterli bir sistem geligtirilmistir(z).

o

1T.J.Grayson, "Some Aspects of Industrial Classifica-~
tion in the Soviet Union," ASLIB Proceedings, 19, 5 (May 1967)
S.129

23.8060’129-
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T.J.Graysin'un 11 Subat 1967'de Londra'da toplae
nan *Engineering Group Conference"da sundugu tebliffe gore
Sovyet Sosyalist Cumhuriyetler Birliginde; teblig tarihine
de, yalnizca iki endiistri siniflama sisteminin uygulamass
vard1r<l). Bunlardan birisi endiistriyel malzeme ve dokimane
larinin siniflamasi digeri ise endiistriyel is parcasy sis
niflamasidar.,

Bati dinyasinda da sistemlerde birlik saflama
1Fu4§malar1n1n ayrmr higzle ylUriplildisini s0yleyemeyiz, Gae
ligmalar yapisal defigiklikler nedeniyle agir gitmekfeyse
‘doy hirlile saflamanin en akilci yol oldugu kabul diJlnige
tipy 2-8 Ekim 1968 tarihinde Locarno'da toplandifi igin
aymyr lisimle apilan anlagma gerefince gelistirilen "Interw
national Classification for Industrial Deaisn® adly sistoe
(2)

nin uygulanmasi kabul edilmigtir ~ Ancak Bati diinyasinda
baglayici karar alinamamasl sistemne katllmajl uluslarain ve
hatta kuruluslayrin insiyatifine birskmigtir. Karar vermeyi
etkilemek ve sisteml tanitarak katilmayi saflamak amaciyla
WIPO 1 Ocak 1972 tarihinden baglayarak uluslararasi diizeye
de Oding verdiZi teknik resimlere adl gegen sisteni uygue
lamaya baglam1§t1r<3).

Gerek bati ve gerekse demirperde Ulkelerinde bel-~

1i gistemlerde birlegme efilimleri kesinlik kazanmistir,

-
lGrayson, VeOeBeCoyS.120.

2International Classification for Industrial

Designs. (Geneva: World International Property Organization,

1972)
3

BeBeCeySeDa
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Bu durum bizim soruna aradiZimiz ¢oOziimi etkilemigtir. Gi-
ris bdlimiinde agiklamaya galigdifimiz nedenler ve yaptigl-
miz gdzlemler, incelemeler sonunda mevcut sistemler ile
gereksinmelerinizin kargllanamayacagl goriisii geligtirilinee
izlenen yol mevcut sistemlerden ne kadar yararlanabjileces
pimizin tesbiti oldu. Bu yararlanma islemine gelisgtirilee
cek sistemde nelerin bulunmasi gerektifi temel olmaktadar,
Goriislimiize gbre bir teknik resinm argivinde resin

jestennesi sarasindaki yaklagimlar gunlar olmaktadars

1. Sektor :

Kurulacak fabrikanin benzerinin daha Once Tiipe
kiye'de kurulup kurulmadifi girisimeinin her zaman belle~
gini kurcalayan bir soru olmugtur. Yatirimci kargilasilabie
lecek sorunlari dnceden bilmek, teknik resim ve yetisnis
eleman temin edebilmek veya; hu sahadaki sunu~ istek dene
gesl saglanmig ise, 0 sahaya hig¢ girmemek igin sorunun cee
vabini almak istemektedir,

Su halde sistemin, kesinlikle sanayi kollaraina
gore gelecek sorulari cevaplandirmasi gerekmektedir,

2. Cografi Yerlegim Bolgeleri:

Tki nedenle sistem iginde bu koda yer verﬁek
zorunlulugu duyulmugtur:

a. Sanayl kuruluslaripa soruglarinin ¢ézilinin-
de yardimcl olmaya galisan veya verimi artirici galigmalary
yirliten orglitler vardir. TBTAK, Halk Bankasi, MPM ve bazy
Universitelerimizin degisik bdliivleri sanayi kuruluslariny
ziyaret ederek hizmet gotirmektedirler. Bu ziyaretler, ya

sektdr bazinda olmaktadir ki bu tir sorularin cevabini
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birinci kod vermektedir; yeiut da coprafi yerlesim esasina
gore diizenlenmektedir. Tim ililkemizi kapsayan sanayi rehe
berlerinden gegitli nedenlerle bu bilgilerin tam ve gincel
olarak elde edilememesi nedeniyle geligtirdifimiz sistemde
bu sorunun da cevabina yer vermek zorunlulugunda kaldik,

be Ayrica yalniz sektdr kodu kullanildify zae
man, mevceut bilgi iglendi®*inde elde edilecék resim sayisy
oldukg¢a fazla olmaktadir. Bu resimler arasinda tekrar bir
diizenlemeye gidilmesi bilgi erigim teknikleri yOniinden zoe
runju olmaktadir.

Iste bu nedenlerle cografi yerlesin bdlgelepie
ni ikineci bir faktor olarak sistemde kullanmayl gerekli gdre
diik.

%, Kurulus Ismi:

Hizla sanayilesne scnunda, ayni sehirde belli
bir sanayi kolundaki igyeri sayisi artig gdstermektedir,
Aypica lilkemizin coprafi dzellikleri, sosyal vb. etkenler
nedeniyle yatiramlarin belli bdlgelerde kiimelendigi gbriil-
mektedir. Tesvik tedbirleri ve kamu yatirimlarinin diger
yorelere ¢ekilme g¢abalarina ragmen goriiniimde heniiz fazla~
ca defigiklik saglanmig degildir. Bunun dogal neticesi
olarak belli bir sektdrde, belli bir konuda teknik resim
arandifinda pek ¢ok materyal bulunacaktir. Ornefin Ege Bole
gesi Sanayl Odasi Adres Kitabina gdre yalmiz lzmir'de;
1973 senesi rakamlarina gore (90) adet kurulus yag sanayi
ile ilgili olarak gallsmaktadlr(l). Kuruluglar iginde ge~-

reksinme duyulacak yeni bir diizenlemede firma ada biiyiik

lEge Bélgesi. Sanayi Odasi Adres Kitabi(lzmir;
Ege BOlgesi Sanayi Odasi, 1973) s.37-91.
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6zellik tagimaektadir. Firma ada herseydenvance belli tekno-
lojilerin simgesi olmakta ve bazi nitelikleri ifade etmek-
tedir. Bu nitelikler yatiraimei ve aragtirici ig¢in lzerinde
durulmasi anlamlidir. Bu nedenle sistem ig¢inde kurulug adi~
na yer verilmek istenmigtir. Bu ig ig¢in fazla karakter
harcamnana iste®inden dolayr firma adi kisaltma ile gekilene
dirilmistir.

Buraya kadar ag¢iklamaya g¢aligtifimiz sektor, cofe
raff yerlesim bdlgeleri ve kurulus ismi ile ilgili kodlar
Szellikle diisiindligiinliz merkezl arsivde biiylik agirlik tasy-
maktadir. Ayni sektdorde, ayni coZrafi yerlesginm bdlgesinde
ayry kuruluslarin varligl, teknik yonden belli yatarim
sahasl igindeki kurulug elemanlarindan daha ok disarsdspn
gelecek soru sahiplerini etkilemektedir.

Sistenm yiiriirliige girdi#inde belli bir fabrika
igindeki uygulamada, fabrikanin teknik resimlerinin hegpsin-
de ilk (dokuz) karakterin ayni oldugu gdrilecektir, Zanman,
para, eleman ag¢lsindan kazang¢ saZlamak ig¢in fabrikanin kene-
di kullanaca@i kodlamada ilk (dokuz) karakterin doldurule

mamasli dahi oSnerilebilir.

4, Konu veya Malzeme Ismi :

Konu ve malzeme ismi sistemde Uzerinde en ¢ok
durulacak noktalardan biri olmaktadar.

' Tkinci bdliimde de agiklamaya galistifimiz gibi
bir fabrikada maniil miihendisliZ%i bdlimince, teknik resimle
ilgili olarak li¢ ayri sorunun cevabl aranir. Bunlar naniiliin
ayni hali ile veya bir makina vb.nin Bir pargasi olarak
daha Onceden imdl edilip edilmedii, benzerinin basli baw

sina vaya bir makina grubu ig¢inde imal edilip edilmedipi
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ve son olarak parcanin kendisinin veya benzerinin daha One
ce imdl edilip edilmedi#i bic¢imindeki sorulardar,

Parcanin baglibasina veya bir makinanin pare
casi olarak daha once imdl edildizi durumlarda elde teknik
resmi bulunacagindan yeni bagtan ¢izimine gerek gorilmeyee
cek, kalite kontrol vb, proseslerin yenilenmesiyle yetinie
lecektir.

Parcanin benzerinin baglibagina veya bir naki.
na parg¢asi olarak daha dnceden imil edildizi hallewde Oneee
den ¢izilen teknik resmi gene biiylik Snem tasimaktadair,
Clinklii genellikle yeni bir ¢izime zir{lmeden adaptasyon Gae
ligmalari ile yetinilebilir weya c¢izime geqilse bile eldes
ki resim referans olarak biiyilk dnem tasiw,

Bolimece lizerinde durulan son durun ise pargae
nin kendisinin veya benzerinin daha 8nee imdl edilip edil~
medigi sorusudur. Efer imaldt yapildi ise teknik resin is-
tek sahibine verilir. Imdl edilmedi ise de bu durum gene
istek sahibine ulastirilar.

Konu veya malzeme ismi ile teknik resmin ara-
nabilecegi bir diger durum ise bilinen belli bir bolumdeki
bir malzeme ile ilgili olarak resmin aranmasidir, Galismak-
ta olan bir fabrikada, o radde ile ilgili olarak neydana
gelebilecek bir ariza vb. haller bu duruma ornek olarak
#erilebilira Fabrikanin igletmeye tam olarak devani, o ari-~
zanin kesinlikle giderilmesi ig¢in, c¢alismayyr yiuriitecek kie
silerin ellerine ilgili teknik resimlerin tam olarak veril-

mesi gerekmektedir.
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Goridldug: gibi ozetlemeye caligtiffimiz ve dogru—
dan dofruya lUrctimi etk:leyebilecek hallerde, teknik resim
konu veya malzenme iz ile aranmaktadlr. Akilci ve verinli
bir lretim ig¢in bu isteklerin en ¢abuk ve en dogru bigimde
cevaplandirilmasi gorekmektedir. Bunun igin sistem iginde
ilgili kodlarin bulunmasi zeorunludur.

Daha genis kapsamli olaraik diislinilmesinde yarar
olan durum ise tesis kurma halleridir. Bugline kadar iilke-
mizde yaygin uygulama, anshter teslimi tesis kurmalar bi-
¢imindedir. Kendi teknolojimizi kondimiz Uretebilir duruma-
heniiz gecemedigimiz ig¢in bu islem genellikle yabanci giri-
sim ve Orgitler taraindan yep:imaktadir. Kapgit fabrikala-
rini bu duruma bir ¢rnek olarak versbiliriz. Ulkemizdeki
On'un lzerindeki kigt fabrikesy hep ayni ydntemle kurul-
mustur. Halbuki gonc’ mitclf¥ieor?d azizindan bir kagat fab-
rikasinin diferinden favizaca biy fark: yoktur. Kurulan ilk
fabrikaya ait teknik resirmlervle diderinin kurulamamasi icin
de neden yoktur., Lisans anlagmalari vb. hukuki sorunlarin
izlenecek saflikl hir politika ile ¢bzlmlenebilecegine
inanmektayiz. Rekab:t vb, ekoncmik scrunlar, 6zel girisimi
zorlasa bile sorunur ilk agizda Kamu Tktisadi Tegebbiisleri
igin ¢ozllmesini goalil istemektadir, Yurt disina déviz
transferini Onleyerck Tlrikiye okonomisine biiylik katkilar
saflayabilecek bu jola Ozel giriginin de gekilebilmesi

igin dzendirici basi tegvik yolla=: *ulunabilir,

5. Fabrika Z¢indeki Yer ve Unite:

Teknik resimin fabrika icindekl yerlesim yerine
gbre aranmasl genellikle kurulmakis olan, isletmeye agiimisg

veya tevziat halindcl-® ri~ sgverl icin sdz konusudur.
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Ozellikle ariza, baskin, yangin vb, feldket nite-
ligindeki dﬁrumlar s0z konusu oldugunda biiylik ivedilik tae
sir. Teknisyenler sorun olan ydrede meveut tesislerin veya
malzemenin neler oldugunu tam olarak bilemiyebilirler,
-Ancak en dogru olarak bilinen gey sorunun oldugu bolgenin
yeridir. Bu kogullar altinda istekler yer ilizerinden yapgla~
caktir, Iste bu nitelikteki istekleri cewaplandirabilmek
zere fabrika igindeki yerlerin, iinitelere kadar indirilen
bir ayrintida sistem iginde kodlanmyis olarak bulunmasinda

¢ok yarar vardir.

6. Resnmin Niteligi:
Bir teknik argive girildiginde ds¥isik niteliklepy
de materyale rastlanir. Genel hatlariyla bu materyali teke

nik resim, sartname, parga listesi, veziyet plinmi, hesah
ozeti vb. diye Szetleyebiliriz.

Belli bir malzemenin sistem icinde kodlanmass.
yapildiZinda o malzemeye ait teknik resimler ile parga lis-
teleri, hesap 6zetleri vbe.nin ayni numarayi aldiZi goriile-
cektir. Istek sahibinin asil istegi bunlardan hangisi ise,
eline doZrudan dofruya bu istefin verilmesi gerekt{iginden,
yukar;da sayilan malzemelerin farkliliklarinin sistenm ices
risinde belirlemnmesi zorunlu olmaktadir. Bu zorunluluk
kullanilacak bir kod ile kolaylikla saZlanabilir.

Teknik arsivde kargilagilan materyalin nitelik
agisindan farklilaigini belirttikten sonra, teknik resimlep-
de Ozellikleri nedeniyle, ikinei bir kodlama daha yapnak
zorunlu olmaktadir. Fabrikada mevcut tiim resimlerden birer

adedinin arsivde bulunmasi zorunlu oldugundan, eldekiler
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nalzeme disindaki goriiniimlieri de tagiyacaktir. Mimari pro-
jeler, avam projeler, yerlesim pléanlari, kanalizasyon, te-
sisat projeleri vbo.ni drnek olarak verebiliriz.

Her iki kod bir arada resmin niteligi ile ilgili
tlim bilgileri kapsar. Bu nedenle sistem ig¢inde bir bolim
halinde ve bir arada kullanilmasinin dofru olaeafi kanie

sindayilz.

7. Resinm Sira Numarasi :

Resimhanede g¢izilen herrresme bir resim sira nue
marasi verilir. Resimlerle ilgili ve geligiglizel verilen
bu numaralarin hatirda tutulmasi oldukga zor olmasina rag-
nen bazi kigilerce resim bu numara ile de aranmaktadir,
Dolayisiyla 7a sistemde resim sira nuyparasina da yer ayir-
mak zorunlulugu dogmaktadar,

Yaptigim:z galismalarda amacimiz blitliin bu yakla-
sinlara cevap verebilecek bir sistemin geligtirilmesi ol-
mustur. Sistemin her dlizeyde gereksinme duyanlarca kullant-
labilir olmasi ve ayni zamanda otomasyona da uygun olmasy
gozetilen diger husustur.

Yukarida sayilan yedl yaklasimdan bazilarina tek
tek cevap verebilecek niteliklerdeki sistemlerin, bazy ku-
ruluslarca geligtirilmis oldugu dikkatinizi c¢ekmistir. Esae
sen taninmig,yararli sistemler olmalari ve ileride ortak
dil olabilme Ozellikleri nedeniyle bu sistemleri, gelig-
tirdigimiz siniflama sisteminde de kullanmaya 6zellikle ga-
ba gbsterdik.

Teknik resim, hesép ozetleri vb. igin geligtiri-
len sinmiflama sisteminin Iskenderun Demir Gelik lIsletmele~

rinde, defisik nitelikteki teknik resimler {lizerinde deheysel
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uygulamasi yapilmig ve olurmlu sonu¢ elinmigtir. Ayrieca
ayni nitelikteki uygulamalar igin, Jdzel girigimden iki
ayri kurulusla sistemi tanitici mahiyette gOriigmeler ya-
pilmisgtair. Bu deneysel uysulamalar ¢ok yeni oldufu ig¢in
gelisgmeler hakkinde heniiz bilgi verilememektedir,

Sistem geligtirme galigmalaraimig sonuglandiktan
sonra, sistemi tanitan ve sistem hakkinda goriiglerin bile
dirilmesini isteyen (100V) adet form: dzel ve kamu kuruluse
lan;ha dagitalmistir. Alinan cevaplar genellikle sistemin
yararli olacagi ve biliylikk bir gereksinmeye cevap verecefl
gdriiglindedir, Sistemle dofrudan dogruya ileili elestiri
gelmemigtir. Gelen elegtiriler bazi noktalama, simge ¥b,
islenlerle ilgili olup daha ¢ok bigimseldir. Bu konular an-
cak bazi 6zel hallerde bilgi sayar agisindan sorun olabie
lirse de, programcinin sistemde bir degigiklik yapmadan,

hazirlayacagi programla sorunu g¢dziimlemesi nimkiindiir,

Teknik Kesimler Icin OnerdiZimiz Siniflama Sistemis

Tlirkiye gaplndé, tim sektorlerde yer alan teknik
resimlere uygulansabilecek ve ayrica otomasyona da uygun
olan siniflama sistemi igin Onerimizi agagidaki gibi gbse

terebiliriz:
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Sektor Kodu ! f ,
Cografi Kod - f 5
Kurulug Kodu ——

26 0 - 0000

Sinaf Numarasa -

Grup Bumarasi ! ; ‘
i
!

Sanif Ayrantisy s —

Teysiat

Fabhrika igindeki yer veya ; ;
nite kodu(kisim numarasy) = : §

Unite Numarasi(Kisim ayrintisi) i
Begpin Nitelipgi .
Resim Nitelik Ayraintasa ;

Resin Sira Numarasi

Degisiklik Kayda

SEKIL~36~ Onerilen Teknik Resim Syniflama Sistemi

Onerdifimiz siniflama sistemi literatiirde kargie
lagilanlardan farkli olarak, tim {ilke diizeyinde uygulanmasy
diisinildiiginden, sektdr, coprafi yer ve kurulus kodunu icece
ren bllgilere sistemde yer verme zorunlufu dofmustur, Uncee
den agiklanan nedenlerden bu bileileri kapsayan kodlar bie
rinei satir olarak kabul edilmistir.

Birinci satirda dokuz karakter bulunmaktadir., Bu
dokuz karakterin ilk Ugl sektdr, ikisicografi kodu, diZer
ikisi ise kurulus kodu olarak belirlenmis, geriye kalan
son iki karakter kullanilan kodlar arasinda ayirsici 6zels

1ligi tasiyan igaretlere ayrilmigtair.
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Her kodu tek tek ele alarak, bu kodlar ig¢in kul-

lanilmasinl OnerdiZinmiz sistemleri tanitmak ve nedenlerini

agiklamak isterisz:

1. Sektor Kodu:

Sektdor kodunda kullanilmagins tnerdifiniz siee
tem "Uluslararasy Standart Sanayi Tasnifi" adi altinda
Tiirkgesinin de yasyinlandifi siniflama sistemidir, Sisten
Uglincli bdlin 43.cli sayfada anlatilmaya galsgalmigiir, Bu
sistemi secmemizi etkileyen faktdrleri sdylece Ozetleyebiw
liriz:

1. "Uluslararasi Standart Sanayi Tasnifi"
uluslararasi: diizeyde kabyl edilmis ve taninmig bir sinyfe
lama sistemidir. |

2. Ayrica sistem Devlet Istatistik Enstitiisi
tarafindan da kabul edilmigtir. Enstitiice toplanan ve ya-
yinlanan veriler adi gegen sistem ig¢inde dlizenlenmektedir,

3, Ulkemizin sanayi kesiminin dnciisi durumun-
da -olan Tirkiye Ticaret Odalari, Sanayi Odalara ve Ticaret
Borsalari Birligi de sistemi benimsemigtir. Birlik Tlirkge
metnin basilmasi ve ana metnin gelistirilmesi gibi gdrev-
leri de yiklenmig bulunmaktadir.

Ulkemizdeki lisan sorunu nedeniyle ¢alig=—
malarimizin basindan sonuna kadar hep Onerdifimiz sisteme
lerin Tirkgelerinin basilmis olup olmadifini aradik. Bu
nedenle de "Uluslararasi Standart Sanayi Tasnifi'"nin Tirk-
¢e gevirisinin basilmis olmasi tercih nedenlerimizden bi-

risi olmustur.
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Bu kogullar altinda gerek Ozel ve gerekse
ilgili kamu kesiminde benimsenmis bulunan sistemin, sektor
kodunda kullanilmak {izere sec¢ilmesi bizce en akilca yol

olarak goriinmektedir.

Cografi Kod:

Kodlama sirasinda hi¢ kararsizlik gdstermeden
ve en bliylk rahatlikla, en kisa zamanda se¢tigimiz kod cog-
rafi kod olmustur. Kugkusuzca Emniyet Genel Miidiirliigli tarae
findan gelistirilen il trafik kodunu se¢tik. Bu kodlama
bitiin lilkede, sokaktaki insan tarafindan bile bilinen, kul-
lanilan bir kodlamadir. Amacimiz ig¢in de yeterli oldugundanm
daha basgska bir sistem aramaya gerek duymadik. Herkesce bi-

linen 67 ilimize ait kodlar asgaXi1da listelenmisgtir.

Adana see.....01l Balikesir ....10 GOTUM eesessse 19
Adiyaman .... 02 Bilecik +... 11 Denizli eeeeeee 20
AfyODeeeeeesre 03 Bingdl seeees 12 Diyarbakir eeee 21
AZTl c.ecesee O4 Bitlis seeeeesl? Edirne eeeeees 22
Amasya .eeeee 05 BOlU easeeees 14 El221Z seceeeyg 23
Ankara .,.... 06  Burdur ...... 15 Erzincan eeevee 24
Antalya ,...e 07 BUrS2@ cessses 16 Erzuruml eeesese 2%
Artvin ,..... 08 Canakkale ... 17 Eskigehir seeee 26
Aydin ceeeeces.09 Gankirl ceee..18 Gaziantep eeese 27



Giresun cesc.. 28
Glimlighane .....29
Hakk8ri ...... 30
Hatay eeeesee 31
Isparta eeces.. 32
33
24

Igel o ¢ 9 8 00 0 b
Istanbul .....

Izmir o e 8 o8 &0 35
%6

37
38
29
40

Kars seeeeeee
Kastanonu ....
Kayseri .eeeo
Kirklareli ....
Kirgehir esee.

Kocaell ecesee 41

Konya eeeeees 42
Kiitahy2ee... 43
Malatya .... 44
Manisa e.....45
Maras ee...e. 46
Mardin ee... 47
Mugla .eeo.. 48
MUS sesesess 49
Nevgehir ... 50
NigZde seeees 51
Ordu eeeeees 52
RiZ€ seveess 53
Sakarya e.e.. 54

Kurulug Kodu:
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Sansun seeesee55
Siirt eeeceese56
Sinop sseceees57
Sivas seeceees58
Tekirdaf eeeee59
ToKAt cesesoe.60
Trabzon eesseeebl
Tunceli ssees.62
Urfa eeeeese 63
US8K seeseses O4
Van sesseeeee 65
Yozgat eveeee 66
Zonguldak e.. 67

Kurulus kodunda diigiinlilen firmalarin isimlerinden

olusburulan bir kisaltmadir. Firma isimleri kisaltilairken

i1k iki harfinin alinmasi Bnerimizdir. Ik iki harfin ayna

olduZu hallerde liglincli veya diger harflerin birlegtirilmesi
ile bir kisaltma elde edilir. Ornegin Iskenderun Demir Celik
Igletmeleri 1S, Eregll Demir Gelik Igletmeleri ER kisaltma-

lariyla ifade edilebilir.

Konu ve Malzeme Kodu :

Sistemde ikinci satir konu ve malzeme kodlamasini
gdstermektedir. Uzun yillarin ¢alismasinin sonucu olan ve
"FSC~ Federal Supply Classification" {lizerine gelistirilen
"NATO Malzeme Kodlandirma Sistemi'nin malzeme ile ilgili
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grup ve siniflarinin olusturdugu 4dort karakteri bu bdliime
alinarak NATO Malzeme Kodlandirma Sisteminin kullanilmasa
onerilmistir. Ancak Tiirkiye gereksinmelerinin ve genelleg-
tirmenin ortaya gikarabilecegi ayrintilar gdzdniine alindi-
g1 icgin sinif ayrintisini gdsteren ddrt karakter dsha ek-
lenmigtir. Siniflar ig¢inde yer alan malzemelerin ikinci
bir defa kodlanmasi ile meydana gelen bu ek karakterler
gereksinmeye gore, hemen veya ileride kullanilabilir.

NATO Malzeme Kodlandirma Sistemini segmemizi
etkileyen unsurlari gdylece siralayabiliriz:

1, Sistenle ilgili olarak segmeyi etkileyen un~
surlar: \

a. Bilindigi gibi teknik resimler, hesap dzet-
lgri vb. ana ¢izgileriyle her gesit malzemeyi kapsayan re-
sim tirleridir. NATO Malzerme ¥ndlandirma Sistemi malzeme-
lerin siniflandirilmasi igin geligtirilen bir sistem oldu-
gundan, onlarin resimlerinin, hesap dzetlerinin vb.nin si-
niflandirilmesinda da bagarili sonu¢ verecegini iddia et~
mek mantikil gdriinmektedir.

b. Grup ve sinif iligkisi lizerine gelistirilen
siniflama sistemi gok kuvvetli bir mantik yapisina sahiptir.
Gerek bu mantik yapisi ve gerekse yardimci niteligindeki
indeks ve tarif ornekleri ve malzeme tanitma kilavuzlara
sistemin kullanilmasinl ¢ok kolaylagtirmaktadar.

¢, Meslegimiz nedeniyle biliriz ki simiflama sis-
“temlerinin ana sorunlari geligen g¢afin gereksinmelerine
’cevap verebilir olmaktir. Bunun ig¢in de sistemlerin ya be-
lirli tarihlerde gozden geg¢irilmesi veyahut da devamli ola-

rak eklerinin yayinlanmasi gerekmektedir.
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NATO lialzeme Xudlandirma Sistemi ile 11gili
olarak ikinci yol sSeg¢ilmigtir. Sistemle ilgili galismalari
yurliten ekip "Quarterly Change" adi altinda degisiklikleri
siireli olarak yayinlamaktadir. Yeni gereksinmelerle karsgie
lagildaiginda yapilacak iglem bu eklerl uygulamaya sokmak-
tan ibarettir. Ayrica lilke olarak sistemde gerekli garaﬁgﬁc
miiz de#isiklikleri Tiirkiye Biirosunun dneriler halinde mer~
keze bildirme olanagi vardir. Oneriler diger lilkelerden gew
len tiim diger Sneriler gibi uygun bulundufunda kullanilabie
lir.

2. Mevzuatla ilgili olarak segmeyi etkileyen une
surlar: |

8« Tlirkiye'nin sisteme ilk ilgi duyugsunun ne-
deni bir NATO lilkesi olugudur. Bilindigi gibi 1956 da ase
keri amaglarla kullanilmae: kabul edilmigtir.

b. Gerek Orglitsel ve gerekse ekonomik etkilep~
le 1971 de sistemin tiim kamu sektdri ig¢in uygulanmasi kara-
r1 Devlet Plénlama Tegkildti Miistesarligi tarafindan yayine-
lanan genelge ile duyurulmustur.

c. Tek ikmal sistemine gidig 1971 ve 1973 yil-
lari icrd@ planlarinda tedbir olarak yer almigtir.

d. 7/9569 sayili ve 26.3%.1975 tarihli kararna-
meyle, bu igi, yetki ve sorumlulugu ile yiiriitecek bir biiro
kurulmasi konusu kararnameye baglanmigtir. Durum bdyle olun-
ca uUlkemizde sistem kisa bir zaman ig¢inde malzemeler konusune
da en yaygin uygulama alanina sahip, en ¢ok bilinen sistem

olacaktair.
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%, Uygulamayla ilgili olarak seciml etkileyen
unsurlars:

a, NATO Malzeme Kodlandirma Sistemi 1956 dan
beri, lilkemiz de dahil olmak lizere tim NATO llkelerinde,
askeri kesimde kullanilmaya basglamistir. Bir kisim NATO
ve AET iilkelerince sivil kesimde de uygulama kararl aline-
mistir. By sir uypulemalan-sistemi Boky . diinysgy Sqin miige
terek bir dil olma durumuna sokacaktir.

b. Daha OSnce de deZindifipiz gibdi, llkemlizde
' genel olarek kabul edilmesi gereken bir dil sorunu vardair,
Bu sorun 920llikls sensyl koeiminde kéndini plytik afirigis
ile higamettirmektedir. Clnki sanayli kuruluglary ¢oZunlukls
kijgiik kuruluslardir; ve ellerindeki pérsonel arasinda, yike
sek efitim gdrmils, yabanci dil bileni yok denecek kadar
azdir. Bu personele gelistirdiZimizden dsha iyisi bile ole
sa, yabanci dilde yazilmils bir sistem Onerildiginde benime
:aenmesi oldukga zor olacaktir. Dil sorunu igte bu nedenlelwm
le NATO Malzeme Kodlandirma Sistemi kopusunda tercihimizi
biiyik Slgiide otkiledi. Bilindigi gibi Karabiik Demir ve Geew
lik Isletmeleri Stok Kontrol MUdlirligl elemanlari tarafin-
dan (842) sayfalik metnin yaklagik (450) sayfasi Tirkgeye
gevrilmig ve TBTAK tarafindan hazirlak basaim olarak yayin-
lanmis bulunmaktadlr(l). Tirkge g¢eviri disindaki bolimler
daha ¢ok askeri konulari kapsamaktadir. Zaten ordu kendi
sorununu halletmek lzere konu ile ilgilenmekte ve gerekli
drglitlenmeyi kurmus bulunmaktadir. Tirkgeye gevrilmeyen

boliimlerin listesi EK-1l'de verilmigtir.
1

Giinsel Korul, ed., NATO Malzeme Kodlandirma Sis-

temiy E1 Kitabi: H2-2. (Ankara, Tirkiye Bilimsel ve Teknik

Aragtirma Kurumu, 1975)
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Bu durumda Onerdifimiz sistemin ylriitiilmesini
saglayacak, ancak fazlaca efitimden gegmemig kitleye en
kolay bigimde anlayabilecegi nitelikte bir sistem salik
verme olansfimiz ancak NATO Malzeme Kodlandirma Sistenmil
i¢inde vardir. Ve biz de diger yararlari ile birlegince
afirligl fazla olan bu sistemi segmekte kararsizlik gOse
termedik.

Sistemde yer alan son satir da ise resmin wveya
puperaryn kullanildigr kurulugla ilgili ozelliklexrd ige-
ren (19) karakter yer almaktadar.

Bunlardan ilk. iki karakter fabrika tewsiaty ile
ilgilidir.

Sonra gelen li¢ karakter kurulug ic¢i yer veya
biiylik iinite kodunu. gdstermektedir. Konulacak tireden son-
ra gelen lig karaktcr bu konulaki ayrintiya, kiigik iinigeloe
re ayrailmistir.

Tekrar kullanilacak bir tireden sonra gelen lie
karakter ise resnin genel niteligZini veren karakterlerdir.
Bu karakterlerin ilki bir harf olup, harflerin simgeledigi
kavramlarin listesi ¢aligmamizda verilmisgtir. Ayrica sise
ten bu konudaki yeni Oneriler ig¢in gerekli gelisgmelere de
a¢iktir.

Ayni amag¢la daha sonra gelen 1ki karakter ig¢inde
yer alan Ofelerden bliyik bir kismi geligtirilmis alup, ko-
sullara gore gereksinme duyabilecek yeni ekler lizerinde de
¢aligmalar yuriitilebilinir,

Konulacak tireyi takip eden li¢ karakter resim si~
ra numarasidir.

Son iki karakter ise resim defigikliklerini belir-

+en karakterlerdir.
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Tevsiat Kodu:

Ozellikle lilkemizdeki gelisme hizl kurulmakta
olan bazy fabrikalaraimizain kisa silirede buyltilmesi sekline
deki galigmalari zorunlu kilmaktadir. Hatta heniz igletme-
ve agilmadan bile tevsiata gegilen fabrikalarimiz vardir,
Pek cok hallerde argivden, fabrikanmin belli bir yerinin
ikinei vb., tevsiatlarda kullanilan teknik resimleri isten-
mektedir. Bu nedenle geligtirdigimiz sistemde tevsiati bi-
rinei ise 1., ikinci ise 2., vb. bigimde kodlamayy gerekld
gordiik ¢

Fabrike Yeri veya Unite Kodu:

JII.Boliinde de belirttifimiz ariea, baslkeip, yas-
gwn vb, dmrumlarda teknik resim argivden, yalniz yerine
$Pskin bilgiler verilerek lstenmektedir,

Bu tir istekleri ¢ok seri olarak cevaplandsrna
zorunlulugundan dolayi sistende, yeri gostermek lizere kod
kullandik. Fabrika yeri veya linite kodunun ilk iki karake
terl bu amagla kullanilir. Bllrmleme kok fabrikasi, haddehka-
ne, makina, mekanik atdlye vb. big¢iminde yapilir.

Ayrica fabrikanin metre kare olarak kapsadigyr
alanin biiylikliigli diglnilildiigiinde yer ile ilgili kodda ayrine
tiya inmenin daha yararli olacagi goriligi agirlik tasamaya
baslar. Bu nedenle yer ile ilgili kodu iki ayri bdliim olae
rak isledik. $0yleki kurulus igindeki yeri veya buylk lUni-
te kodunu ilk iki karakterle, kiigik lUniteyl ise bunu izlece

yen li¢ karakterle belirttik.
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Resim Niteligi Kodu :

Sistem gelistirme ile ilgili galigmalari Ozetle-
digimiz bolimde resim niteligi ile ilgili kodlamaya gitme
zoruniygluguny duyma nedenlerimizi belirtmistik.

Belirtilen nedenlerle ilk kodlamayi siniflamaya
esas belgelerin niteliZinin saptanmasi konusunda yaptik.
Hayf sembel kullandifimiz bu bilimil sistenin gonal higflee
ri olarak adlandirdik.

Sistemiy Genel Harfleri:

P-.-'""Proje M ecsasce Imalét
§.‘ . ."$mname L aescae Pﬁr(}a liSt-e-Si
VessseovVaziyet Pléni | H +v.... Hesap dzeti(Statile,

I yeveseYazagnalar konstrilksiiyon,vb.)

Bilindigi gibi herf sembolu izleyen iki karaktep
yine resmin niteligi konusundaki ayrintilara ayrilmigihar,
By konuda gelistirilen liste agafida verilmigtir.

ggsim Niteligi Listesi:

Lh

80 ceoscescsssessss Montaj Resimleri
10 eeecesessensecs Mimarl Projeler
20 seccossssesssss Insaat Projeleri
B30 seeasecssesssss Tesisat Projeleri
4O ceeessessessssse Elektrik Projeleri

50 eesssesescaesss Emniyet ve saglik projeleri

60 e ® 0 & 0000 0 o0 0
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70 ® ® 0 0000028000

90 o s 000 et e

Onlu olarak diisiiniilen kodlamada goriildigi gibi
sonradan duyulabilecek gereksinmeler igin gerekli bog nu-
mara birakmaya Ozel Ozen gosterilmistir. Ayrica gerek go-
riildiikge bu numaralar da kendi iglerinde ayrintiya gidii—

nistir. Cnerilen ayrintilar asa%ida g8sterilmistir:

10 MIMART PROJEIER
"’(—v—

11l «eeee Avam Projeler

312 «ve.. Yerlegim Planlara

13 «v... Cephe goriligleri

4 +.e.. Kesitler

15 +..+« Detaylar

16 svsee

17 evees

18 +.... Gevre Planlamasi, peysaj mimarisi

19 ses e Maketler

20 INSAAT PROJELERI

21l +.ees Bina Betonarme

22 eeeee Bina Celik Insaat
2% sesss Bina tenelleri

24 +eeee Makina temelleri
25 eeese Liman

26 ssoee YOl



27
28
29

seeee Kanalizasyon

26 58

LR R N N

30 TESISAT FROJELER®:

31
32
33
34
35
36
37
38
39

veees Kalorifer Tesisata

agspes Havalandlrma TGSisatl

eeoese Basingli Hava

esses Akar yakit

EEE X Pis Su

sesse Su tesisata

escee Gaz TeSisatl

2400

eeeee Yangin Sondiirme

40 ELEKTRIK PROJELERI:

41

42
. 45 i

45
48
47
48
49

XX

Yiiksek Gerilim

Aydinlatma Tesisata

Kuvvet Tesisata

Sinyalizasyon ve komiinikasyon
Pano-tevzi istasyonlar

Otomatik Kcntrol

117
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50 CEVRE KIRLILIGT (SASLIK):

51 +.. Hava Tenizliligi

52 ses Artik Su Notralizasyon Projeleri
53 «ee

54 eae

55 eee

56 eee

57 vee

58 ee0

59 ese

RESIM STRA NUMARASI:

Teknik argivlerde resim sirae numarasy verilhesi
igi gelisgiglizel dijcbilecegimiz bir bigimde silirdiiriiliir.
Herhangi bir gruplamaya gidilmez ve resimhaneden gikan
her bir resme gikis sirasina gdre bir numara verilir. Nu-
nmara verilen resimlerin iptali halinde o numarénln karigik-

li1ga meydan vermenek ig¢in kullanilmamasi Onerilir,

Resin Degigikligi Kodu:

Aragtirnma ve geligtirme faaliyetlerinin bir ig-
letmede bilyik agirligi oldugu, ozellikle gelisgmig lilkeler-~
de kabul edilmigtir. Imdl edilen malzemelerin maliyetini
dliglirmek, daha kullanigli hale getirmek, daha saglam olma-
sim1 saglamak, bir sorununu ¢8zmek, yepyeni bir iiriin elde

etmek vb. nedenlerle slirdlirlilen arastirma ve geligtirme
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faaliyetlerinin teknik argive etkisi teknik resimlerin ya
tinliyle iptali ya da bazi deZigikliklere ugramasi big¢inine
de olur.

Ayrica tesisin herhangi bir yerinde yukaridaki
nedenler ve onarinm gibi nedenlerle de degigiklikler yapy-
labilir,

Yapilan tinm degigiklikler teknik argive ve eline
de teknik reaim bulunduran tim birimlere ilgililer tara.
fandan duyurulur. Bu duyurma igin, her is yerinde kabul
edilmig esaslar ve geligtirilmig formlar meveuttur. Biylee
likle teknik resim lizerindeki bilginin giincel tutulnasy
saglanir, Bu bilgilerin giincel olusu ekonomik agidan gok
yarar gagladifl gibl bazi hallerde hayati Snem de tasiya-
bilir.

Bazi hallerde ise teknik resinle ugrasaen teknis-
¥enlere lizerinde g¢alistiklari namiiliin veya belli bim yerin
daha Onceki durumu hakkinda bilgi vermek zorunlu olahilir,
Ornegin mamiil veya iizerinde ¢aligilan yer lizerinde Onceden
denenmig yollar, aradan zaman gegince veya kigiler deZigine
ce unutulabilir ve sonradan sanki daha dnce hig denenmenig,
veni bir fikirmig gibi tekrarlama yoluna gidilebilir.v

| Iste bu tir ikilemeleri dnlemek ve resmin tarihi
geli§imi hakkinda bilgl verebilmek amaci ile sistemimizde
resim degigiklik koduna da yer vermeyi yararli gordik.

Bu amagla iki karakter ayrildi. Bu bir reéim lizem
rinde (99) defa degisiklik yapliabilecegi ve bunun gosterie
lebilecefi anlamini tagimsktadir. Uygulamada her ne kadar
(10)den deha fazla yapilan degigiklikler fazlaca tutulmamakta
hatta(10)defa depigtirilen mamiilii atip yeniden dizayna
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gegnek daha akilcidir gibi goriisler varsa da biz bazi Ozel
halleri de g6z Oniine alarak bu kod icin (iki) karakter
ayirnayl tercih ettik.

Ayrilan karakterlerde kaginci degisiklik oldu~-
gunu bildiren raekamlarin kullanilmasi bigiminde kodlama

yapilmaktadair.
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IV. BOL UM

SONUGC VE ONERILER

Teknik resimler igin geligtirilen siniflama sis-
teml, tezimizde anlatmaya galigtifimiz hali ile galigmak-
tadair ve deneysel uygulamasinin yapaildigi kurulusglar var-
dir.

Bu uygulamalar ve goriisleri almak lizere yapilan
anket sirasinda toplanan onerilerde Onemle denebilecek
\'sorunlarla karsilasilmamigtar.

Endiistrinin tiim dallarinda teknik resimler igin
siniflama sistemine agirlikla gerek duyulmaktadir. Béyle
bir sistemin var olmayisi, elde bulunan resimlere yeniden
ulaginm imkdnlari aranmadan depolanmasi ve kuruluslar arasi
iligkilerin zayif hatta bazi hallerde kopuk olmasi nedeniy-
le niihendislik ve projecilik hizmeti veren blirolar bu re-
simleri veya teknolojileri ithél etmek lizere yurt disina
bagvurmektadirlar. Her bagvuru doviz kaybina ve bu davra-
nigin devaml ise y2tigmis elemanin yurt disina kagmasina
.&ani beyin gogiine neden olmaktadair.
| Yaptigimiz aragtirmalar sirasinda kargilastigimiz
sistemlerin genel O6zelligi belli yaklagimlara cevap verecek
gekilde geligtirilmis olmalaridir, Bunun ana nedeni sisten-
lerin belli kuruluglar igin gelisgtirilmis olmasidair. Ayrica
bu kuruluglar belirli konularda ihtisaslagmanin ¢ok geligti-
gi sanayilegmig uluslara aitti ki, bu da ortak diger bir

Szellikleriydi.
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Ulkenizde ise durum oldukga deéisiktir. Tarihini
¢ok eskilere goOtiremedigimiz sanayilesme hareketleri sira-
sinda, teknik resim hald en ¢ok kullanilan kaynaklardan
sayllmaktadir. Bliylk dovizler Odenerek elde edilen bu re-
simlerden yararlanmak genellikle ¢ok zor olmakta, bazi du-
rurnlarda ise gergeklegememektedir. Bu nedenle lilke c¢apainda
neyin nerede oldugunu bilen ve gerektiginde taraflar ara-~
sinda, eldeki resimlerden yararlanmayl saglayabilmek icgin
koordinator durumunda bir merkezin kurulmasi bizce de zo=
runlu goriilmektedir,

Tlirkiye'de sanayi kuruluslarinin ve Onerilen mer-
kezin tek bir siniflama sistemi kullanmasi ideal yol ola-
rak goriildiifliinden geligtirdigimiz sinmiflama sisteminin ge-
sitli yaklasimlara cevap verebilir nitelikte olmasi gerek-
mekteydi. Bagka bir deyisle kargilasilan sistemlere ragmen
yeni bir sistem Onerilmesinin temel nedeni de budur.

: Ulke gapinda miigterek dil olabilme Szelligine
sisten geligtirme ¢aligmalaramiz sirasinda 6zel Szen gds=-
terilmistir.

| Onerilen sistem ig¢inde kullanilan difer sistemle~
fin se¢giminde de kurulus iginde genel kullanma olansklari
‘her zaman aranmigtir. Ornegin NATO Malzeme Kodlandirma Sige
. teninde yer alan malzeme kodu hem teknik resimler icin ve

" hem de fabrikanin stok kontrol, muhasebe vb. linitelerince
kullanilabilir ve kullamilmalidir. Béylelikle fabrika icin-
de bir malzeme tim fabfika elemanlari tarafindan, belli mu-

rmaralarla aranabilir. BSylesine uygulama zaman agisindan
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saglayacafi yarara ek olarak bazi yanlis anlamalari orta-
dan kaldirir ve molzeme ile 1lgili ek agiklamalara gerek-
sinme bairaknaz.

Siniflara sistemi teknik resim diginda fabrikada
kargilagilan dige: nitelikteki : :Seryale de uygulanabilir.
Sistemin genel harfleri bagligi altinda 115 nci sayfada
ozetlemeye galistiZimiz proje, sartname, hesap dzeti, par-
¢a listesi, vaziyew plénl,‘yaz1gmalar-vb. Argiv de dahil
olmak lizere fabrika iginde hemen hemen gereksinme duyan
her linitede ayni sistemin kullanilmasi Szellikle kullanici
agisindan biyik kolaylik getirecektir. Glinlik islemler sia-
rasinda en ¢ok kullanilan malzemelerin kodlar: rahatlikla
hatirlanabilecektir.,

Onerdiginiz sistem ve sistemin yaygin uygulama
sehasil bulmasl pe..ouwci agislnuan aa kolayliklar getirmek-
tedir. Kurulug iginde yaygin uygulama gergeklegtiginde,
kurulugta defigik iinitelerde yer alan pek ¢ok kigi siste-
min tamamini veya bir kismini biliyor olacaktir. Durum bSy-
le olunca, olanakl w el verdiginde bazi iinitelerin gec¢ici
© personel ihtiyaci .niteler arasinda karsgilanabilecektir.

- Yer degistirmeler sirasinda elemanin egitilmesi, sistemle

- 1lgili o6zel bir efitimi gerektirmeyecektir.

Geligtirdigimiz sistem i¢in teknisyenlerin gerek-
- sinme ve kullanme aligkanliklari gdzdniine alinmistir. Sis-
- temin efitim gdrmig mihendisler dis>ndaki teknisyenler ta-
rafindan da kullanilabilir olmasina GSzellikle itina goste-~
rilmesinin ana nedeni iilkemizde teknik resim argivlerinde
gorev alan personelin genellikle ve en iyi hallerde teknis-

yenler olmasidir.
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Onerdigimiz sistemde yer alan difer sistemlerin
hepsinin Tirkge basimlarinin olmasi Onerimizin rahat kulla-
nilabilme olanafini arttirmaktad:zr.

Ayrica sistemin kuvvetii mantik yapisi; sistemin
herhangi bir kigi “arafindan, bazi anahtar kelimelerle
mesa bagindan bile kullanilabilmesine olanak saglamaktadir.

Sistemin herhangi bir kurulus iginde tam olarak
uygulanmasi halinde afanllanln en kisa zaman araligi igin-
de bulunmasi kesinlikle saflanmistir. Ayrica ilerisi igin
igin kapsami godzoniine alindigindan sistemin elle galismasi-
na ek olarak mekanik galigma ve otomasyona geg¢is olanaklari
da aranmig ve kesinlikle saglanm-stir. Otomasyona ac¢ik olus
dzellikle Onerilen merkezil birim agisindan ok Onemli ve
kesinlikle zorunlu olmaktadir.

Efer pars ve zamen agisindan zorlamalar olmasaydi
galigmanin daha da ileriye gdtiirlilmesi miimkiin olabilecekti.
Caligma daha ¢ok demir~gelik sanayiinde deneysel uygulama
alanl buldu. Diger imaldt dallarindeki kuruluslarda uygula-
ma yapabilme olansZi hmlem=4ak . 34 tir kuruluglar ig¢in yal-
nizca bir anket ils goris alma yolu kullanilmistir. Bizinm
galigmamizdan sonra, diger imaldt dallarindski kuruluglar-
da da uygulama yaparak, alinacak sonug¢lar igiginda sistenin
yeniden degerlendirilmesi yapilabilir.

Gesitli sektdrlerde gdrev alan mithendis, teknis-
yen gibi defigik efitim kesimlerinden gegmis kigilerin ge-
ligtirilen sisteri uygulamalari halinde ayri ayri sorunla-
r1 tespit edilebilir. Bu sorunlarin igiginda sistem yeniden

degerlendirilebilir.



125

Konu ile ilgili pek ¢ok caligma vardir. Ancak
bu galigmalar gerek kullanilig yerlerinin ve gerekse ha-
zirlanig felsefe ve dillerinin farkliligl nedeniyle; kani-
mizca, lUlkemizde fazlaca kullanilma olanagil bulamamig ve
bulamayacaklardir. Geligtirilmesine galigtigZimiz sisten,
Ulkemizde bu tiir ¢galigmalarain ilk Srnegi olmasi nedeniyle,
6zellikle bir boslugu doldurmaktadir. Konu lizerinde, Onii-
niizdeki glinlerde daha bagka g¢aligmalarin da yapilmasi,
yaklasimlara gore cevap alma olanaklarini artirabilecek-
tir. Bu konuda yeni galigmalarin yapilmasl en igien dile-

gimizdir.
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EK-1
GEVIRI ESNASINDA TURKGEYE CEVRIIMEYEN GRUP
‘ i N e
VE SAYFALAR
Sazga
GRUP 10§ WEAPONS (10~-1/19)
GRUP 11: NUCLEAR ORDNANCE (11-1/31)
GRUP 12r FIRE CONTROL EQUIPMENT (12-1/7)
GRUP 133 . AMMONITION AND EYPL.OSTVES (13-1/38)
GRUP 14: GUIDED MISSILES (14=1/11)
GRUP 15: AIRCRAFT; AND AIRFRAME STRUCTURAL
COMPONENTS \ (15-1/4)
GRUP .16: AIRCRAPT COMPONENTS AND ACCESSQRIES (16-1/11)
GRUP:17: AIRCBAFT LAUNCHING, LANDING, AND
| GROUND HANDLING EQUIPMENT ° (17-1/5)
GRUP 18: SPACE VEHICLES (18-1/2)
GRUP 19: SHIPS, SMALL CRAFT,PONTOONS,AND FLORTING
‘ DOCKS (19-1/4)

GRUP 20:

SHIP AND MARINE EQUIPMENT

(20-1/18)



GRUP

GRUP

GRUP

GRUP

GRUP

GRUP

GRUP

GRUP

GRUP
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Sayfa
22: RATIWAY EQUIPMENT
2250: Track Materials, Railroad (22-4)
2%: GRCUND EFFECT VEHICLES,MOTOR VEHICLES,
TRAILERS AND CYCLES
2350: Tanks ard Self-propelled Weapons (23=4)

25: VEHICULAR EQUIPMENT COMPONENTS _
2590: Miscellaneous Vehicular Components(Ozet)(25-1)

26: TIRES AND TUBES
2650: Tires arl Tubes,Pneumatic,Except Aircraft(26-l)

28: ENGINES, TURBINES, AND COMPONENTS
2810: Gasoline Reciprocating Engines,Aircraft

and Components (28/4~6)
283%0: Water Turbines and Water Wheelsj;and
Componer.ts (28-11)

2840: Gas Turbines and Jet Engines,Except
Aircraft;and Components §28-12/15)
2845: Rocket Fngines and Components 28~14)

29: ENGINE ACCESSORIES
2915: Engine Fuel System Components,Aircraft(29- 4/6)
2925: Engine Electrical System Components,

Lircraft (29-11/15)
2935: Engine Cooling System Components,

Aircraft (29-16)
2945: Engine Air and 0il Filters,Strainers,

and Cleaners, Aircraft (29-17/18)
2950: Turbuasuperchargers (29-18)
2995: Miscellaneous Engine Accessories,

Aircraft (29-23)

34 : METALWORKING MACHINERY

3405: Saws ard Filing Machines (34-1)
3408: Machining Centers and Way-Type Machines (34-1)
Z2410: Electrical and Ultrasonic Erosion

Machines - (34=2)
35: SERVICE ..ND TRADE EQUIPMENT
3520: Shoe Fepairing Equipment (353
2550: Vending and Coin Operated Machines (35=4

2500: Miscellaneous Service and Trade
Equipnent _ (35-4)

36: SPECIAL INDUSTRY MACHINARY

%2635: Crystal and Glass Industries Machinery €36—6;

3640: Tobacco Manufacturing Machinery 36-7

3645: Leather Tanning and Leather Working
Manufacturing Machinery (36-7)

3650: Chemical and Pharmacentical Products
Manufacturing Machinery (36-7)
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Sayfa
3685¢ Specialized Metal Container Manu-
facturing Machinery and Related
Equipment (36-10)
36901 Specialized Ammunition and Ordnence
Machinery and Related Equipment (36-11)
369%: Industrial Assembly Machines (56—11/12)

3694y Clean Work Stations,Controlled Environ-

ment, and Related Equlpment

(36-12)

36051 Miscellaneous Special Industry Mschinery(36-12)

37: AGRICULTURAL MACHINERY AND EQUIPMENT
3720: Harvesting Equipment

e
3730: Dairy, Poultry, and Livestock-Equipment€57-lg

3740: Pest, Disease, and Frost Control
Equipment

3
3760s Animal Drawn Vehicles and Farm Trailersé57—5

'3770: Seddlery,Harness, Whips, and Relabed

Animal Furnishings

GRUP %9s MATERTALS HANDLING EQUIPMENT

GRUP

%015¢ Materials Feeders

42y FIRE FIGHTING, RESCUE, AND SAFETY
EQUIPMENT
4220y Marine Lifesaving end Divipng Equipmgph

GRUP 48 MAINTENANCTE AND REPAIR SHOP EQUIPMENT
4920:

GRUP

" GRUP

Aircraft Maintenance and Repair Shop
Specialized Equipment

4925; Ampunition liaintenance, Repair and
Checkout lized Specialized Equipment

4931y Fire Control Maintenance and Repair
Shop Specialized Equipment

493%: Weapons Maintenance and Repair Shop
Specialized Equipment

49353 Guided lissile Maintenance, Repair,
and Checkout Specialized Equipment

4960: Space Vehicle Maintenance, Repair, and
Checkout Specialized Equipment

5%s HARDWARE aND ABRASIVES
5325: Fastening Devices

581 COMMUNICATION, DETECTION, AND COHERENT
RADIATION EQUIPMEN T

5821: Radio and Television Communication
Equipment, Airborne

5825: Radio Navigation Equipment, Except
Airborne

5826: Radio Navigation Equipment, Airborne

58%1: Intercommunication and Public Address
Systems, Airborne

58351 Sou%d Recording and Reproducing Equi
men

5840: Radar Equipment . Except Airborne

(37<4/5)

(39-1)
{42-3/4)

(49=4)
(49~5/6)
(49-6/8)
(49-8/9)
(49-9/12)
(49-16)

(53-7/8)

(58-12/20)

B85

(58~33/34)

LR
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Sayfa
5841: Radar Equipment, Airborne (58-45/52)
5845: Underwater Sound Equipment (58=52/57)
5850: Visible and Invisible Light Communni-
cation Equipment (58-58/60)
5855: Night Vision Equipment,Emitted and
Reflected Radiation (58«-60-61)
5860: Stimulated Coherent Radiation Devices,
Components, and Accessories 58—61/62%
5895: Miscellaneous Communication Equipment 258-62/68
GRUP 59: ELECTRICAL AND ELECTRONIC EQUIPMENT
COMPONENTS
5062: Microcircuits, Electronic (59-17)
GRUP 61t ELECTRIC WIRE,AND POWER AND DISTRIBUTION
EQUIPMENT .
6116: Fuel Cell Power Units,Components,and
Accessories (61-6)

GRUP 63: ALABM AND SIGNAL SYSTEMS
6320: Shipboard Alarm and Signal Systems (63-1/2)

GRUP ©5: MEDICAL DENTAL,AND VETERINARY EQUIPMENT

AND SUPPLIES
6508: Medicated Cosmetics and Toiletries 65=50)
6510: Surgical Dressing Materials E65-50/51)
6515: Medical and Surgical Instruments,
Equipment,and Suppilies (65~51/63)

6520: Dental Instiuments,Equipment,and Supplies(65«63/69)
6525: X-Ray Equipment and Supplies:Medical,

Dental and Veterinary (65-69/71)
GRUP 653%0: Hospital Furniture, Equipment,Utensils
and Supplies {65-71/77)
653%2: Hospital and Surgical Clothing and
Related Special Purpose Items (65-77/79)
6540: Opticians Instruments,Equipment,and
Supplies €65-79/803
6545: Medical Sets, Kits, and Outfits 65-80/85%
GRUP 66: INSTRUMENTS AND LABORATORY EQUIPMENT
6605: Nevigational Instruments (66-1/2
6610: Flight Instruments (66—5/43
6615: Automatic Pilot Mechanism and Airborne
Gyro Components (66~-4/5)
6636: Environmental Chambers and Related
Equipment (66=27)

6655: Geophysical and Astrmncnmical Instruments(66-27/38)
6660: Meteorological Instruments and

Apparatus (66-38/41)

GRUP 68: CHEMICALS AﬁD éHEMICAL FRODUCTS
6820: Dyes (68«30/31)



GRUP ©69: TRAINING AIDS AND DEVCIES
6920: Armament Training Devices
6930: Operatiornal TrainingDevices
6940: Communication Training Devices

GRUP 76: BOOKS,MAPS, AND OTHER PUBLICATIONS
76901 Miscellaneous Printed Matter

GRUP 77: MUSICAL INSTRUMENTS, PHONOGRAPES, AND

HOME~-TYPE RADIOS
7710: Musical Instruments
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§69—5/6§
69-6/7
69-7/8

(76-2)

(77-1/2)

7720: Musical Instrument Parts and Accessories(?77-2/6)

7730: Phonographs, Radios,and Television

Sets: Home Type
7740: Phonograph Records

GRUP 78: RECREATIONAL AND ATHLETIC EQUIPMENT
7810¢ Athletic and Sporting Equipment
7820: Games, Toys, and Wheeled Goods

7830: Recreational and Gymmactic Equipment

558

(e3>
78=3/4)

GRUP 81: CONTAINARS, PACKAGING, AND PACKING SUPPLIES

8140: Ammunition and Nuclear Ordnance Boxes

Packages, and Special Containers

GRUP 83: TEXTILES, LEATHER, FURS, APPAREL AND
SHOE FINDIVGS., TENTS AND FLAGS
8315¢: Notions and Apparel Findings
8325: Fur Materials
8335: Shoe Findircs and Soling Materials

GRUP §4: CLOTHING ITVDIVIDUAL EQUIPMENT, AND
INSIGNIA
8435; Footwear, +Women's
8440: Hosiery,Handwear, and Clothing
Accessories,Men's
8445: Hosiery,Handwear, and Clothing
Accessories, Women's
8450: Children's and Infants Apparel and
Accessories
8455: Badges and Insignia
8460: Luggage
8465: Individual Equipment
8470: Armor, Personal
8475: Specialized Flight Clothing and
Accessories

GRUP 85: TOILETRIES
8510: Perfumes, Toilet Preparations, and
Powders
8520: Toilet Soap, Shaving Preparations,
and Dentifrices
8530: Personal Toiletry Articles
8540: Toiletry Paper Products

bs1-7/13)

83-6
83=6/7)

§83~4 5)
(84-20)
(84-20/21)
(84-21/22)
(84—22/25%

(84-24/29
(84-29)

(84-29/3%%)
(84=33/34)

(84-24/55)

(85-1)

85-1)
&3
852
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GRUP 87: AGRICULTURAL SUPPLIES
8710: Forage and Teed (87-1,
8720: Fertilizers (87-1
8730: Seeds and Nursery Stock (87~1/2)

GRUP 88: LIVE ANIMALS .
8810: Live Animals, Raised for Food E88—13
8820: Live Animals, Not Raised for Feod 88-1

GRUP 89: SUBSISTENCE

8905: Meat, Poultry, and Fish 89-1/4
8910: Dairy Foods and Eggs 89-4/5
8915s Fruits and Vegetables 89-5/9
8920: Bakery and Cereal Products 89-9/11)
8925: Sugar, Confectionary, and Nuts 89-11/12)
8930: Jams, Jellies, and Preserves 890~13%)
8935: Soups and Bouillons 89-13%)
8940: Special Dietary Foods and.Fod Specialty

Preparations 89-13/15)
8945: Food Oils and Fats 89~15)
8950: Condiments and Related Products 89-16/19)
8955: Coffee, Tea, and Cocoa 89-19)
8960: Beverages, Nonal Coholic 89-~19/20)
8965: Beverages, Alcoholic 89-20
8970: Compcsite Food Packages 89-20/21)
8975: Tobacco Froducts (89-21)

GRUP 91: FUELS, LUREICANTS, OILS, AND JAXES

9110: Fuels, Sclid (91-1)
9130: Liquid Propells~*s and Fuels;Petroleun

Base (91-13
9140: Fuel 0Oils (91-2
9150: Oils and Greases; Cutting, Lubricating,

and Hydrsulic (91-2/4)

9160: Miscellaneous Waxes, Oils, and Fats (91-~4)
GRUP 9%: NONMETALLIC FARRICATED MATERIALS

9310: Paper and Paperboard 93.1)
9%20: Rubber Fabricated Materials €95-1/2)
93320: Plastics Fabricated Materials (93%-2)
9340: Glass Fabricated Materials (93-2/%
9250: Refractories and Fire Surfacing Materials(93~5§

9390: Miscellaneous Fabricated Nonmetallic
Materials (93-3/4)

GRUP 94: NONMETALLIC CRUDE MATERIALS

9410: Crude Grades of Plant Materials (94-1)
9%420: Fibers: Vegetable, Animal, and Synthetic (%4-)
9430: Miscellaneous Crude Aninal Products,

Inedible (94-1)
9440: Miscellaneous Crude Agricultural and

Forestry Products (94-1
9450: Nonmetallic Scrap, Except Textile (94—23



GRUP

GRUP
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95; METAL BARS, SHEETS, AND SHAPES
9505: Wire, Nonelectrical, Iron and Steel (95-1%
9510: Bars and Rods, Iron and Steel (95-1
9515: Plate, Sheet, and Strip:Iron and Stell (95-2)
9520: Structural Shapes, Iron and Steel (95-2)
9525: Wire, Nonelectrical, Nonferrous Base

Metal 295-5)
9530: Bars and Rods, Nonferrous Base Metal 95-3/4)
95%5: Plate, Sheet, Strip, and Foil:Non-

ferrous Base "Metal (95~4/6)
9540: Structural Shapes, Nonferraous Base

Metal (95-6)
9545; Plate, Sheet, Strip, Foil and Wire:

Precious Metal (95~-7)

GRUP 96t ORES,MINERALS, AND THEIR PRIMARY PRODUCTS

9610s Ores 96—13
9620: Minerals, Natural and Synthetic 06-1
0630: Additive Metal Materials and Master

Alloys (96=-1/28
9640: Iron and Steel Primary and Semifivished

Products {96-2)
0650: Nonferrous Base Metal Refinery and

Immermediate Forms 96-3%/3%)
0660: Precious Metals Primary Forms 96-3
0670: Iron and Steel Scrap 96-3%
9680: Nonferrous Metal Scrap 96-3
09¢ MISCELLANEQUS
0905: Signs, [dvemtising Displays, and

Identification Plates (99-1/2)
9910: Jewelry (99-2
0015: Collectors Items €99-2
9920: Smokers' Articles and Matches 99-2
9925: Ecclesiastical Equipments Furnishings

and Supplies (99-3/49
993%0: Memorials, Cometerial and Mortuary

Equipment and Supplies (99-4/5)
9999: Miscellaneous Items (99-5)

NOT;

Gruplar ig¢inde yer alan siniflar oldukga degisgken

kapseana séhiptir. Bunlar iginde 31 sayfalik sinaflar

oldufu gibi 3-4 adet materyali kapsayan simiflar da

meveuttur.



	KORUL SINIFLAMA SİSTEMİ
	İÇİNDEKİLER
	1. BÖLÜM
	2. BÖLÜM
	3. BÖLÜM
	4. BÖLÜM
	5. BÖLÜM
	BİBLİYOGRAFYA
	EKLER



